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Pokyny pre Sablonu Multijig

Multijig je navrhnuty tak, aby pomahal pri
frézovani upevnovacich prvkov typu Button-
fix 1, typu 1 Bonded, typu 1 Flushatypu 1
Metal Fix. Mal by sa pouzivat s metrickou
frézou §12 mm a vodiacim puzdrom @16

mm.
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Multijig ma tri jasne oznacené otvory: prvy
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otvor je pre typ 1 Metal, druhy pre typ 1 Fixa NAARANNAA AR AN

typ 1 Bonded a treti otvor je pre typ 1 Flush.

S4 tu vodiace Ciary oznacujuce stredova

polohu hotového gombika, zvislé stredové

ciary a mriezky v 5 mm intervaloch na

ulahcenie nastavovania.

Pre typ 1 Fix a typ 1 Metal su k dispozicii otvory
@3 mm na oznacenie/vyvitanie pilotnych
otvorov na upevnenie skrutiek, ak je to

potrebné.

Pri frézovani Fix do ¢elnej plochy panelu

zarovnajte Multijig do pozadovanej polohy. ‘ Nastavenie na zarovnanie
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Pripevnite Multijig k obrobku bud pomocou
Vioite skrutky

svoriek, alebo pomocou dvoch skrutiek so

zapustenou hlavou (#4,5 mm / max. €. 8).
Uistite sa, Ze hlavy skrutiek su v jednej
rovine/pod povrchom, aby nedoilo k
znedisteniu frézy. Neprilis ufahujte!

Typ 1 Flush Fix sa mdze vlozit do hrany

panelu s hrabkou minimalne 28 mm. Ak

chcete pouiif Multijig na tato aplikaciu,

najprv volne priskrutkujte hoblovanu
drevenu listu k spodnej strane Multijigu ’

dvoma skrutkami so zapustenou hlavou a
Vioite skrutky

upevnite ju cez otvory s drazkami.

Potom pevne upnite listu k obrobku a
nastavte Multijig, kym sa vodiace linie
stredovej osi nevyrovnaju. Po vyrovnani
zaistite Multijig k liste dalsimi dvoma

skrutkami so zapustenou hlavou.

Pred frézovanim panelu sa vidy uistite, Ze je

zostava Multijig stabilna a bezpecna.
Zabrante akémukolvek kontaktu s
agresivnymi rozpustadlami a Cistiacimi

prostriedkami.

www.quatrolm.sk




