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NOWA JAKOSC

SYSTEMOW

PRZESUWNYCH

GTV Systemy przesuwne
to marka, ktéra powstata
z inicjatywy naszych polskich
stolarzy, poszukujacych
rozwigzan utatwiajgcych
prace i przyspieszajacych
montaz systemaow.

Cho¢ marka jest obecna na
rynku od dwach lat, to juz
systemy GTV zapracowaty
sobie na miano produktow
dobrze wspotpracujacych,
wyposazonych w najlepsze
uktady jezdne na rynku.

GTV

= SYSTEMY PRZESUWNE

SZEROKA
OFERTA

Staramy sie, aby nasze
portfolio byto kompletne
| odpowiadato na potrzeby
najnowszych trenddow.

Dlatego tez nasza oferte
stale oraz dynamicznie
poszerzamy, proponujac
rozwigzania do rdznych

typow drzwi:

¢ drzwi przesuwnych,
majacych zastosowanie
w szafach wolnostojacych,
wnekowych, pawlaczach,
regatach, garderobach,
meblach kuchennych oraz
tazienkowych;

¢ drzwi przejsciowych,
montowanych pomiedzy
pomieszczeniami i przy
zabudowie wnek;

¢ drzwi naktadanych,
montowanych w szafach
wolnostojacych.

WYSOKI STANDARD

Systemy GTV nie tylko przekonuja praktycznymi
konstrukcyjnymi ulepszeniami. Sa to szczegoty
decydujgce o atrakcyjniejszym produkcie. Takim
detalem jest m.in. unikatowy materiat, z ktérego
wykonane sa kétka w systemach jezdnych. \Wszystkie
akcesoria funkcyjne posiadajg certyfikaty zgodnosci
z restrykcyjnymi normami europejskimi; wydane
przez niezalezne osrodki badawcze, a kontrola
jakosci naszego asortymentu obywa sie na kilku
szczeblach.




FUNKCJONALNY
PODZIAL SYSTEMOW

Chcac utatwi¢ wybor odpowiedniego systemu, zastosowalismy
odrebna kolorystyke do systemow w drzwiach przesuwnych.
Kolory tych systemow odzwierciedlajg rodzaj wypetnienia,
ktdry mozemy wykorzystac przy poszczegolnych raczkach.

systemy wytacznie bezramowe

ptyta 10 mm / szktem 4 mm

KOMPLETNA
INFORMACJA
PRODUKTOWA

Przygotowany przez nas katalog zostat
stworzony przede wszystkim z mysla
o stolarzach, ktérzy opracz informacii
handlowych, aby wtasciwie pracowac
z produktem, potrzebujg informacji
technicznych.

Kazdy z systemow zostat opatrzony
wykazem indeksow produktow, ktory
utatwia skompletowanie wszystkich
niezbednych elementow w trakcie
sktadania zamaowienia.

Aby uporzadkowac prace, instrukcje
montazu zostaty podzielone i utozone
w kolejnosci wykonywanych czynnosci
— krok po kroku.

Dodatkowo na korcu katalogu zostat
umieszczony wykaz raczek wraz ze
zdjeciami aranzacyjnymi, pomocny
w decyzji przy wyborze wiasciwego
wzoru tego komponentu.

systemy, ktdre mozna wykorzystac do konstrukcji bezramowych,
lub ramowych wypetnianych ptyta 18 mm / szktem 4 mm

systemy wytacznie ramowe, stosowane przy wypetnieniu



SYSTEMY Z DOLNYM
UKLADEM JEZDNYM

SYSTEMY Z GORNYM
UKLADEM JEZDNYM

SYSTEMY
GARDEROBIANE

SYSTEMY BEZRAMOWE

System ERGO (18)
System NOVO 2 (18)
System NOVO 2 (12+4)
System MITO
System MITO PLUS
System NOVO S (18)
System NOVO S (16)
System CARO (18)
Systemn VISTA (18)
System NERO (18)
System COTE (18)
System COTE (16)

SYSTEMY RAMOWE
System NOVO S (18/4)
System CARO (18/4)
System VISTA (18/4)
System NERO (18/4)
System COTE (18/4)
System FLAT LINE (10/4)
System NOVO 10 (10/4)
System FORM (10/4)
System TRAFO (10/4)
System FALDA (10/4)
System ARCO (10/4)

AKCESORIA UZUPELNIAJACE

Spowalniacz skrajny SIMON
Spowalniacz srodkowy SIMON
Przyrzady wiertarskie

SYSTEMY NAWIERZCHNIOWE

System OVERLINE
System OVERLINE PLUS

SYSTEMY PRZEJSCIOWE
System QUANTUM

System QUANTUM R + ARCO
System QUANTUM R + FALDA

AKCESORIA UZUPEENIAJACE

Prostownica

GARDEROBA ELEGANCE

GTV
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SYSTEMY BEZRAMOWE

Linia oku¢ do montazu drzwi przesuwnych w szafach i garderobach, ktérych
konstrukcja nosna oparta zostata o wypetnienie drzwi. W tej technologii montazu drzwi,
raczki mozna wykorzystac jako uchwyt do okucia ptyty o grubosci 18 mm lub 16 mm,
do ktére] bezposrednio przykrecane sa wozki drzwi. W systemach tych mozna
zastosowac nie tylko ptyte meblowa, ale réwniez szkto, ktére przyklejane jest do piyty
12 mm, i w tym zestawieniu idelanie sprawdzi sie system NOVO (12+4)

Szeroki wybor raczek, ktorych design dopasowany jest do nowoczesnych wnetrz,
dzieki ergonomiczne] budowie gwarantuje doskonatg funkcjonalnosé systemu.
Najwyzsze| jakosci systemy jezdne zapewnig zas, niezwykle ptynny ruch i cicha prace.
Wszystkie systemy bezramowe dedykowane sa do wypetnien, ktérych ciezar jednego
skrzydta nie przekracza 50 kg.

www. systemyprzesuwne.com.pl







0 ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
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oc Pozycjoner gorny | > . < | Katownk |
L (opcja) 1l / lub

c — e -
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dp) ‘ Raczka ‘*%

‘ Szczotka odbojowa ‘+

B

———|

‘ Wozek dolny PRO }

lub /
| Woézek dolny EVO |

Maskownica
PRO/EVO

)

e

T —

Tor dolny PRO Tor dolny EVO

@ tozysko kulkowe

[ 50k
O Ptyta 18 mm

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

A

Dtugosc - 600 cm

Tory / profile

DtugoSc - 170cm  DtugoSc - 235cm  DtugoSc - 270cm  Dtugosc - 300 cm  DiugosSc - 405 cm

Raczka " | aluminium - - A-R18ERG-270-05 - - -
ERGO szampan - - A-R18ERG-270-90 - - -
3 aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ {
\ szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium = = = A-K18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-K18-300-90 - -
Profil C aluminium - - - A-C18-300-05 - -
18mm szampan - - - A-C18-300-90 - -
Profil T aluminium - - - A-T18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-T18-300-90 - -
Profil H \ aluminium - - - A-H18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-H18-300-90 - -
Tor dolny Y\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO ™ szampan A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium A-MPR0O-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0O-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPR0O-170-90 | A-MPR0O-235-90 - A-MPR0O-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tordolny \\ aluminium A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO N szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEV0O-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO szampan A-MEVO-170-90 | A-MEV0O-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
M| Prowadnik gorny Wézek dolny : Wézek dolny | Pozycjoner gorny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa | Szczotka
e 18 mm PRO ., |EVO a0 - 4,8x4 przeciwkurzowa
= z e | 1‘1; 'J; | h y z klejem
E _Eg_ , ! - L - | _I. \ 7x12
@ 3
) & A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-48X4 A-SP-7X12




OBLICZENIA
Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA
— S0 - szerokosé otworu
B N WO - wysoko$é otworu
I DTM - dtugosé torow i maskownic

SD - szerokos$é drzwi
WD - wysokos¢ drzwi

- 2 k - ilos¢ zaktadek
Z - szerokosé zaktadki, Z = 28 mm

n - liczba drzwi
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SW - szerokosé wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugose¢ listew poziomych

Wymiary drzwi DR - dtugos¢ raczek
Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =50

- WYMIARY DRZWI
! E Szerokosé drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)

SD=(S0-3+k*Z)/n

! Szerokosé¢ drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*Z)/n

Wysokosé drzwi
WD =W0O-40

D

Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia

DR

i i SW=5D-7
Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,,C”
i z Wysokaose wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,,C”
WW = WD
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T"

WW=WD-3
T 1 nalezy odjaé od wysokosci wypetnienia 1mm na kazde taczenie.

- S - DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
' Dtugose listew poziomych
OLP DLP = SD - 53

Dtugose raczek
DR=WD

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
~ 9

5 2 .“#' )
E 50 -

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

L 50

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.
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MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil , T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,C”.

!
|
Lk

= po o 5

Podciecia katownikéw Podciecia profili ,C” 50

14

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz ptyty,

nastepnie przykreci¢ wozek
’ dotaczonymi do zestawu wkretami.
-

Frezowanie otworow
pod wozki dolne

//q 1. Zwrdc¢ uwage na prawidtowy kierunek
: montazu toru.

='n 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek
“ i zapiecie maskownicy.

Tor dolni EVO 24
19
Tor dolng PRO

%y Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.
W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.
7 Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.




MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

'I. F =T 4
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9



o)
N
(qV]
(@)
>
o
2
&
(4b)
)
w0
>
dp]

© tozysko kulkowe

a 50 kg
O Ptyta 18 mm

Pozycjoner gorny
(opcja)

Raczka

‘ Wozek dolny PRO ‘

lub

| Woézek dolny EVO |

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

—

‘ Szczotka odbojowa ‘~>

e

e

=

-

/

Tor dolny PRO

— ™ . e
Tl / lub
/(

N=4=1E]

T

__Tor gorny

Profil C
Prowadnik gorny

Maskownica
PRO/EVO
2
i
—
—lub—__

Tor dolny EVO

10

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170cm  Diugo5c - 235cm  DiugoSc - 270cm  Dtugosc - 300 cm  DtugoS€ - 405cm  Diugosc - 600 cm
aluminium - - A-RNOV2-270-05 - - -
Raczka i
NOVO 2 r[ Szampan = = A-RNOV2-270-90 = = =
biaty = = A-RNOV2-270-10 = = =
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
biaty - - - A-TG-300-10 - -
. aluminium - - - A-K18-300-05 - -
Katownik szampan - - - A-K18-300-90 - -
18 mm
biaty = = = A-K18-300-10 = =
) aluminium - - - A-C18-300-05 - -
Profil C szampan - - - A-C18-300-90 - -
18 mm
biaty - - - A-C18-300-10 - -
_ aluminium - - - A-T18-300-05 - -
Profil T szampan _ - - A-T18-300-90 - -
18 mm
biaty = = = A-T18-300-10 = =
) aluminium - - - A-H18-300-05 - -
Profil H \ szampan - - - A-H18-300-90 - -
18 mm
biaty - - - A-H18-300-10 - -
Tor dolny \‘\3\\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO " szampan A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 = A-TDPR0O-300-90 | A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPR0O-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
'IE'?/rodoln\/ \ Szampan A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 = A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90
biaty - - - A-TDEVO-300-10 - -
aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEV0-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
2"\;”‘3"0‘”””3 \ szampan | A-MEV0O-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
biaty - - - A-MEVO-300-10 - -

ol Prowadnik gorny Wézek dolny Wézek dolny | Pozycjoner Pozycjoner Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
-8 18 mm ﬁ PRO 1, |EvO A | gorny dolny - 14,5x4 kurzowa z klejem
s " ! ’) ) | \ 7x12

[J] ¥ I L |
E % i_i.— i = |
w5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-7X12




OBLICZENIA
Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA
T S0 - szerokos¢ otworu
B N WO - wysokos$é otworu
I DTM - dtugosé tordw i maskaownic

SD - szerokos$cé drzwi
WD - wysokos¢ drzwi

- 2 k - ilos¢ zaktadek
Z - szerokosé zaktadki, Z = 34 mm

n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia
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DLP - dtugose¢ listew poziomych

Wymiary drzwi DR - dtugose raczek
Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =50

: WYMIARY DRZWI
- g Szeroko$é drzwi (obliczenia ze szczotkg odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

1 Szerokosé drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(S0+k*Z) /n
sD

= = Wysokos¢ drzwi
WD =W0O-40

Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokoseé wypetnienia

DR

i i SW,,=58D-30
Wysokaos¢ wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,C”
WW = WD

Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,C”
M
Przy tgczeniu wypetnien profilem ,,H” i/lub ,T”

WW,.=WD-3
v \ nalezy odjaé od wysokosci wypetnienia 1mm na kazde taczenie.

- W - DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
' Dtugose listew poziomych
DLP DLP=SD-52

Dtugose raczek
DR=WD

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
[, —— i

. B ]

50 .

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

L

S0 -

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

q@#‘ . p—— . "ﬁm
L s0 :

11



MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzysta¢ katownik i/lub profil ,C".

14

o 0 q — 10 ) o —50_

Podciecia profili ,C” A <

13

Podciecia katownikéw

Dtugosc podciecia A:
- dla prowadnika gérnego A=60 mm
- dla wézka dolnego A=60 mm

)
N
(ql]
@)
>
O
2
&
(ab}
)
0
>
dp]

I 26

Przytozy¢ wozki kotkami w kierunku

wypetnienia, dosunac az do oparcia
sie ogranicznikow o krawedz ptyty,
825 o nastepnie przykreci¢ wozek
P o dotgczonymi do zestawu wkretami.

— Frezowanie otworow
pod wozki dolne

----- % 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
) 2 montazu toru.

2. Zwrdc uwage na prawidtowy kierunek

; “ i zapiecie maskownicy.
Tor dolny EVO 24

Tor dolng PRO 12

@7 Do montazu toréw uzywac wkretdéw z tbem stozkowym. Otwory fazowac.
W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

i wkrety z tbem ptaskim.
m Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.

12



MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

nunadi .30 = y - ; .
17 Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
10 dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

+)
A
(ql]
(@)
>
o
2
&
(4b)
)
wn
>
dp]

/,&

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

2
. -

Regulacja
wysokosci

10 mm

L i
1 kr S
Tor dolny EVO -

13



ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

< | Torgomy |
Pozycjoner gérny
ok Profil C

‘ Raczka ‘
‘ Szczotka odbojowa | —> ‘

<
+
(al]
A
(ql]
(@
>
(@)
2
&
(4b)
)
w0
>
dp]

‘ Waozek dolny PRO ‘ Mli?lg(k)(;\llzv\?(ljca
tozysko kulkowe /
@ | Wozek dolny EVO | | / i
L3 oot ' —lub -
O Ptyta 12+4 mm Pozycjoner dolny i T _ ?
(opcja dla toru PRO) >
Tor dolny PRO Tor dolny EVO

Tory / profile DtugoS€ - 170cm  DitugoS€ - 235cm  DiugoS€ - 270 cm DtugoSc - 300 cm  DtugoS€ - 405cm  Diugosc - 600 cm
aluminium = = A-RNOV2-270-05 = = =
Raczka |
NOVO 2 [[ Szampan = = A-RNOV2-270-90 = = =
biaty - - A-RNOV2-270-10 - - -
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
biaty - - - A-TG-300-10 - -
. aluminium - - - A-K18-300-05 - -
Katownik szampan - i - A-K18-300-90 ] -
18 mm
biaty = = = A-K18-300-10 = =
_ aluminium - - - A-T18-300-05 - -
Profil T szampan - - - A-T18-300-90 - -
18 mm
biaty - - - A-T18-300-10 - -
Profil H \ aluminium = = = A-H16-300-05 - =
16 mm szampan - - - A-H16-300-90 - -
Tor dolny .{% aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO “ szampan A-TDPR0O-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPR0O-300-90 | A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPR0O-170-05 | A-MPR0O-235-05 - A-MPR0-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 = A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 =
aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
Ei’lro‘jO'”‘/ \ szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
. biaty - - - A-TDEVO-300-10 - -
aluminium A-MEV0-170-05 | A-MEVO-235-05 = A-MEV0O-300-05 | A-MEVO-405-05 =
E"\fgkm’"”‘ca T szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEVO-235-90 - A-MEVO0-300-90 | A-MEVO-405-90 -
biaty - - - A-MEVO-300-10 - -
o Prowadnik gorny Wézek dolny Wozek dolny | Pozycjoner Pozycjoner Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
g 18 mm PRO 1' EVO 1 gorny dolny 14,5x4 kurzowa z klejem
zE ﬁ b b - \ 7x12
TG . 4, o i \\
e - - |
w5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-7X12
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OBLICZENIA
Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA
T S0 - szerokos¢ otworu
B N WO - wysokos$é otworu
I DTM - dtugosé toréw i maskawnic

SD - szerokoscé drzwi
WD - wysokos¢ drzwi

- 2 k - ilos¢ zaktadek
Z - szerokosé zaktadki, Z = 34 mm

n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

<
+
(al]
N
(ql]
(@
>
(@)
2
&
(4b)
)
wn
>
dp]

DLP - dtugose¢ listew poziomych

Wymiary drzwi DR - dtugose raczek
Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =50

: WYMIARY DRZWI
- g Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotkag odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

! Szerokosé drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(S0+k*Z) /n
sD

= = Wysokos¢ drzwi
WD =W0O-40

Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA

DR

Szerokoseé wypetnienia #12 mm
Szerokosc wypetnienia szklanego #4 mm
SW,=8D-32
_ g Wysokos¢ wypetnienia z ptyty #12
Wysokos¢ wypetnienia szklanego #4 mm
1 1 WW, =WD -5
oW Przy tgczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T"

i i SW,,=8D-7
WW,,=WD-3
= = nalezy odjaé od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.

DLP DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH

Dtugose listew poziomych
DLP=SD-52

Dtugosc k
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1 DI: gio\?\tlztr)‘acze

#. . .'“

50 _ - K

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

P [——

50

12
12

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos¢ otworu wynoszaca pofowe rzeczywistej szerokosci.

B e s
e e L e
a0 0

-
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MONTAZ SKRZYDEA

Przed natozeniem raczek nalezy przyklei¢ wypetnienie ze szkta 4 mm do ptyty 12 mm!
Dodatkowa nalezy przykreci¢ katownik od dotu drzwi w celu zabezpieczenia szkia.

Do potaczen (ptyta - profil , T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik.

Zaleca sie sfazowac krawedzie ptyty w celu utatwienia montazu raczek.

14

13

Dtugosc podciecia A:
— 1o O—| - dla prowadnika gérnego A = 50 mm
- dla wézka dolnego A = 60 mm

Podciecia katownikéw A

<
+
(ql]
N
(qV]
(@)
>
(@)
2
&
(€b]
)
()]
>
dp]

Szkto nalezy przykleic
y przed nabiciem raczek.

Wkrét Katownik przykrecamy
ST 3 x 20 mm wkretami ST 3 x 20 mm.

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku

wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia

sie ogranicznikéw o krawedz piyty,

-« nastepnie przykrecic wozek
dotgczonymi do zestawu wkretami.

Frezowanie otworow
35 - pod wozki dolne

MONTAZ TOROW DOLNYCH

;‘.‘7 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
M /% 2 montazu toru.
i
L 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek
Tor dolny EVO L

1
“ i zapiecie maskownicy.
19
Tor dolny PRO -

W /A Do montazu toréw uzywac wkretdw z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

wkrety z tbem ptaskim.

m Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.

16



MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

<
+
(al]
N
(ql]
(@
>
(@)
2
&
(4b)
)
wn
>
dp]

2 -
— /
egulacja
wysokosci
10 mm
Tor dolny PRO
1 kr Ith.f \’
Tor dolny EVO

17



System MITO

Wézek gorny

ELEMENTY SKLADOWE SYSTEMU

SYSTEM PAWLACZOWY

Wozek dolny ‘

Tor pojedynczy
MITO

lub

Pozycjoner
toru goérnego

W ofercie nie wystepuja wkrety, aby dokona¢ montazu skrzydta, nalezy dokupic: 8 szt. wkretéw 4 x 16 (teb ptaski)
8 szt. wkretow 3,5 x 13 (z tbem ptaskim); 2 szt. wkretéw 3 x 10 (z tbem stozkowym) do montazu pozycjonera.

Tor MITO
(kolor aluminium)

Dtugosc Index
200 cm A-TMITO-200-05
250 cm A-TMITO-250-05
300 cm A-TMITO-300-05

18

A-POZ-MITO
Pozycjoner

@ tozysko kulkowe

A-RD-MITO
Wozek dolny
z tozyskiem kulkowym

ﬁ 50 kg

A

A-SG-MITO
Wozek gorny

=]
™,

O Ptyta = 16 mm




OBLICZENIA

Wymiary drzwi OZNACZENIA

: i S0 - szerokoseé otworu

. SO - | WO - wysokos$é otworu

: oo SD - szerokos$é drzwi
- - === WD - wysoko$é drzwi

' Z - szerokosc zaktadki, Z = 30 mm
1 n - liczba drzwi

k - ilos¢ zaktadek

WYMIARY DRZWI
i S TERI Szerokosé drzwi (wypetnienia)
[ SD=(SD+k*Z) /n
BE_ B Wysokos¢ drzwi
WD =W0O-12 mm

<o WYMIARY DLA FASAD

- - Dla uktadu naprzemiennego
SD=(S0+90) /4

, . Dla uktadu symetrycznego
Wymiary dla uktadu naprzemiennego SD=(S0+60) /4

Z=30m -

SO

- -

Wymiary dla uktadu symetrycznego

SO

MONTAZ WOZKOW GORNYCH | DOLNYCH

2. Ustalamy wysokosé
wozka gornego.

1. Wozki dolne zamocowaé
na dwa wkrety wg rysunku.

3. Po ustawieniu wozkéw na torze dolnym
‘ Wkret ST 4 x 16 - C - H - dokrecamy pozostate dwa wkrety.

System MITO

18



OPCJE MONTAZU TOROW

S

S
15

System MITO

Do montazu uzywac¢ wkretow
z tbem stozkowym.
Otwory fazowac.

15
-8

S
55

L

55

e fo e

Il wariant ustawienia toru Il wariant ustawienia toru
pojedynczego dla 16 mm. pojedynczego dla 18 mm.

MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM

WSTAWIANIE DRZWI

Wstawic drzwi na
opuszczonym wozku.

T

Opcjonalnie zastosowac
katownik A-K18-300-05,
uniemozliwiajacy
wysuniecie sie drzwi.

20



/{@ |

Wozek gorny
ze sprezyna
Pozycjoner
toru gérnego
Wézek dolny
Tor pojedynczy
MITO lub
SN P > -:"’f f\:‘\
TN g\ W
I i = ) _-:‘__.- B 9 Q\
WS —g KK ‘\:\
Tor MITO A-MITO-PLUS

(kolor aluminium)

Dtugosc Index
200 cm A-TMITO-200-05
250 cm A-TMITO-250-05
300 cm A-TMITO-300-05

Zestaw MITO PLUS: 2 wozki gorne ze sprezyng,
2 wozki dolne z tozyskiem kulkowym, 1 pozycjoner, komplet wkretow

@ tozysko kulkowe ﬁ 50 kg <> Ptyta = 16 mm

(7))
-
—
o
o
=
=
=
@
=2
0
>
6p]
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OBLICZENIA

Wymiary drzwi OZNACZENIA

. i S0 - szerokos$é otworu

SO | WO - wysokosé otworu

; | < ol o SD - szeroko$é drzwi

= : - = = WD - wysokos$é drzwi

: ‘ Z - szerokosé zaktadki, Z = 30 mm
1 n - liczba drzwi

k - ilos¢ zaktadek

(9]
-
—
o
o
=
=
=
@
)
0]
>
dp)

WYMIARY DRZWI

L Eea— . TEw— Szerokos¢ drzwi (wypetnienia)
. SD=(SD+k*2Z) /n
T e PE— Wysokose drzwi

' WD = WO - 12 mm

- SD - WYMIARY DLA FASAD

SO Dla uktadu naprzemiennego
SD=(S0+90)/4

. ) Dla uktadu symetrycznego
Wymiary dla uktadu naprzemiennego SD=(S0+60)/4

Z=30 m= —m
| "_m S - 4 S TR 1.
e ewew —w e

Wymiary dla uktadu symetrycznego

Wkret ST3,5x13-C-H
Wkret wkreci€ zachowujac
. luz uniemozliwiajacy (o ]
i 0 S \kret stozk swobodna prace
LT P ret stozkowy : <
#_*____mﬁ 4x20-C-H sprezyny wozka.

‘ Otwor pod sprezyne @ 2 x 12 ‘

Wozki dolne zamocowac
na dwa wkrety wg rys.

Po regulacji i ustawieniu drzwi,
wkrecamy pozostate wkrety
otwory w wozku dolnym.

| WkretST4x13-C-H

5
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OPCJE MONTAZU TOROW

S

Do montazu uzywac wkretéw
0 z tbem stozkowym.

=™ Otwory fazowaé. m
5

55 1. 6. ) -5
Il wariant ustawienia toru Il wariant ustawienia toru
pojedynczego dla 16 mm. pojedynczego dla 18 mm.

(dp)
-
—d
o
o
=
=
&
(4b)
)
wn
>
dp]

S
15
5 8

MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM

WSTAWIANIE DRZWI

Przy wstawieniu drzwi naciskamy
wozek gorny do pozycji dolne;j.

Opcjonalnie zastosowac
katownik A-K18-300-05
uniemozliwiajacy wysuniecie sie drzwi.
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~
0 N D V D ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
s
D — Tor gorn\/
) Pozycjoner gorny -
(@) (opcja) y : lub 3
> /%
%
E ‘ Raczka ‘
(4b) ‘ Szczotka odbojowa ‘7 g
)
g Szczotka >
przeciwkurzowa
6p]
‘ Wézek dolny PRO ‘ Sa- Maskownica
© lub / ) FROEND
tozysko kulkowe
| Wézek dolny EVO | / — i:
[y sokg L a—
O Ptyta 18 mm Pozycjoner dolny

(opcjadlatoru PRO) |——» =

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170cm  Dtugosc-235cm  Dtugosc - 270 cm
. aluminium = = A-R18NOVS-270-05 = = =
Raczka
- - A-R18NOVS-270- - - -
NOVO S [r szampan 8NO! 0-90
biaty - - A-R18NOVS-270-10 - - -
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ Sszampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
biaty - - - A-TG-300-10 - -
aluminium = = = A-K18-300-05 = =
Katownik szampan - - - A-K18-300-90 - -
18 mm
biaty - - - A-K18-300-10 - -
aluminium - - - A-C18-300-05 - -
Profil C szampan - - - A-C18-300-90 - -
18 mm
biaty - - - A-C18-300-10 - -
aluminium = = = A-T18-300-05 = =
Profil T szampan - - - A-T18-300-90 - -
18 mm
biaty - - - A-T18-300-10 - -
aluminium - - - A-H18-300-05 - -
Profil H \ szampan - - - A-H18-300-90 - -
18 mm
biaty - - - A-H18-300-10 - -
Tor dolny \\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO \ szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPR0O-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPR0O-235-05 - A-MPR0O-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPR0O-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPR0O-300-90 | A-MPRO-405-90 -
aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
E‘\)/rodo'”‘/ N\ szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
biaty - - - A-TDEVO-300-10 - -
aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
Eﬂ\fgkown'ca szampan | A-MEV0O-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
N biaty - - - A-MEV0-300-10 - -
ol Prowadnik gorny Wézek dolny | Wozek dolny ! Pozycjoner Pozycjoner Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
#9818 mm PRO “+ |EVO ok orny dolny «—= 14,5x4 kurzowa bez kleju
> ¢ ' 8
- E - 1 r
é 5 i i | '\ \ 4,8x12 ""\‘
= E A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12
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OBLICZENIA

Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA

BTM S0 - szeroko$¢ otworu
B N WO - wysoko$é otworu
I DTM - dtugosé torow i maskownic

SD - szerokosé drzwi

WD - wysokosé drzwi

g k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zaktadki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

0
:
(dp]
(@
>
(@)
2
&
(€b)
)
(4p)
>
0]

DLP - dlugos¢ listew poziomych

Wymiary drzwi DR - dtugos¢ raczek
Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =50

| WYMIARY DRZWI
- g Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

! Szerokos$é drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*Z)/n

* Wysokose drzwi

WD =WO0-40

Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia

i i SW,;=5D-36
Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,,C”
WW,,=WD-3
_ g & Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,,C”
WW =WD
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T"
1 1 nalezy odjaé¢ od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.
- W DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych
- OLP a DLP = SD = 52

Dtugose raczek
DR =WD

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

P o s W

[ 50 -

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

L 0 :

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

| s0 h
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- dla prowadnika gérnego 18 mm (A-PG-18) wymiar A=50 mm
- dla wézka dolnego (PRO A-WD-PRO) wymiar A=65 mm

~ .

0 MONTAZ SKRZYDLA

S

(7)) Do potaczen (ptyta - profil , T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.

o Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,,.C”.

>

O " 14 10

= — o q — 10 o o H‘
CIEJ Podciecia katownikéw A Podciecia profili ,C” A g

'5 Dtugosé¢ podciecia A:

>

p]

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz plyty,
nastepnie przykreci¢ wozek
dotaczonymi do zestawu wkretami.

Frezowanie otworow
pod wozki dolne

MONTAZ TOROW DOLNYCH

M _/// 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
2 montazu toru.
F 2. Zwrdc uwage na prawidtowy kierunek

/ “ e

WV / Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.
W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

P~ q wkrety z tbem ptaskim.
/ ///% rzed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.

Tor dolny EVO
Tor dolny PRO =

26



MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

)
.":.
(dp)
(@)
>
(@)
2
&
(4b)
)
(0]
>
0]

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Regulacja
wysokosci

Tor dolny PRO

———
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SENLCOV O ELEMENTY SKLADOWE SYSTEMU
N
(/p)
o —
> Pozycjonergormy |
2 -
CIEJ Ptytka
B ‘ Raczka }7 dystansowa
U>)\ ‘ Szczotka odbojowa } >
Szczotka N
przeciwkurzowa
a‘ Maskownica
/". . PRO/EVO
) ‘ Wozek dolny PRO }/ / i
@ tozysko kulkowe ub l
ﬁ 50kg | Wozek dolny EVO : I lub o

<> Ptyta 16 mm

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Tor dolny PRO Tor dolny EVO

Tory / profile Kolor

Dtugosc - 170 cm  Dtugosc - 235 cm

Dtugosc - 270cm  Dtugosc - 300 cm  Diugosc - 405cm  Drugosc - 600 cm

28

aluminium - - A-R18NOVS-270-05 - - -
E%c\fgas ’T szampan - - A-R18NOV5-270-90 - - -
biaty = = A-R18NOVS-270-10 = = =
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gorny \ szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
biaty - - - A-TG-300-10 - -
aluminium - - - A-K18-300-05 - -
Katownik szampan - - - A-K18-300-90 - -
18 mm
biaty - - - A-K18-300-10 - -
aluminium - - - A-T18-300-05 - -
Profil T szampan - _ g A-T18-300-90 - =
18 mm
biaty = = = A-T18-300-10 = =
Profil \ aluminium - - - A-H16-300-05 - -
16 mm szampan - - - A-H16-300-90 - -
Tor dolny \ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPR0O-235-05 = A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 A-TDPRO-600-05
PRO \ szampan A-TDPR0O-170-90 | A-TDPRO-235-90 = A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPR0O-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPR0O-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
E‘\’/rodo'“V . [ szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
biaty - - - A-TDEVO-300-10 - -
aluminium A-MEVO-170-05 | A-MEV0-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
E"Vagko""”'ca \, szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEV0O-300-90 | A-MEVO-405-90 -
biaty - - - A-MEVO-300-10 - -
M Prowadnik gorny | Prowadnik Ptytka Waozek ) Waozek Pozycjoner Pozycjoner | Szczotka Szczotka przeciw-
5@ 18 mm gorny 18 mm - | dystansowa | dolny 1 dolny i gorny dolny odbojowa 14,5x4 | kurzowa bez kleju
zg rama : PRO ' |EVO ! - 4,8x12
c © N 4 ¥ r
E G%J' [ (opgja) x” __1 \
a
w5 A-PG-18 A-PGR-18 A-DPG-16 | A-WD-PRO | A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12




OBLICZENIA

Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA

BTA S0 - szerokos¢ otworu
= "] WO - wysokos$é otworu
I DTM - dtugosé tordw i maskownic

SD - szerokosé drzwi
WD - wysokos¢ drzwi
2 k - ilos¢ zaktadek
Z - szerokoscé zaktadki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

)
:
(dp]
(@
>
(@)
2
&
(€b)
)
(4p)
>
0]

DLP - dtugose¢ listew poziomych

Wymiary drzwi DR - dtugos¢ raczek
Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =50

: WYMIARY DRZWI
- g Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotkg odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

1 Szerokos$é drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowe;))
SD=(S0+k*Z /n
sD

= - Wysokos¢ drzwi
WD =W0-40

Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokoseé wypetnienia #16 mm

DR

i i SW,,=8D-21
Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi bez katownika
WW = WD

Wysokaose wypetnienia #16 mm dla drzwi z katownikiem
N :
Przy tgczeniu wypetnien profilem ,,H” i/lub ,T”

WW, = WD -3
1 1 nalezy odjaé od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.

- W - DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych
OLP DLP = SD - 52

Dtugose raczek
DR=WD

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

: : : qﬂq 0] -H‘p ) ) ’
L

S0 -

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

a0 .
29



MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik.

Zaleca sie sfazowac krawedzie ptyty w celu utatwienia montazu raczek.

- Dtugosé podciecia A:
% - dla prowadnika gérnego 18 mm (APG-18) wymiar A=50 mm

13

©
.
(dp]
O
>
(@)
2
&
Q
)
()]
>
gp]

= — : am - dla wozka dolnego (PRO A-WD-PRO) wymiar A= 65 mm
Podciecia katownikow A - dla prowadnika gérnego 18 mm rama (A-PGR-18)
nie wykonuje sie podcie¢

16
o

10,5

Opcja: prowadnik rama

=
1=

I \‘L'_r

ui,—d_kzji i

o
8 s s

Zaleca sie przed przykreceniem
prowadnika wykonanie otworu
pilotujacego w plycie.

- Frezowanie otworow . _ o o
a5 pod wézki dolne Przytozy¢ wozki katkami w kierunku wypetnienia, dosunac

W0 az do oparcia sie ogranicznikow o krawedz piyty, nastepnie
przykreci¢ wozek dotaczonymi do zestawu wkretami.

MONTAZ TOROW DOLNYCH

/M_// —/// 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
2 montazu toru.
2. Zwrdc uwage na prawidtowy kierunek

Tor dolny EVO
Tor dolny PRO =

/ “ e

WV / Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.
W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

P~ q wkrety z tbem ptaskim.
/ ///% rzed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
A | ! i przed zamontowaniem toru dolnego.

©
.":.
(dp)
(@)
>
(@)
2
&
(4b)
)
(0]
>
0]

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.

Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.
4
// r
r i
Regulacja !
| wysokosci !
.~ 10mm
| |

‘I'I e : e e |
W W i o

Tor dolny EVO I .
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ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Pozycjoner gorny
B e o e
/ Profil C

Prowadnik gorny

0
=
o
o
J
O
=
Q
i)
(92)
>
0

‘Szczotka odbojowa} >

Szczotka
przeciwkurzowa

Maskownica
PRO/EVO

lub

Wozek dolny PRO
@ tozysko kulkowe 1 1 # i -

Wozek doln\/ EVO
[3 soke ‘Zm/

O Ptyta 18 mm
Tor dolny EVO

Dtugosc - 600 cm

Pozycjoner dolny e
(opcja dla toru PRO)

Tor dolny PRO

Dtugosc - 300

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170cm  DiugoSc-235cm  Dtugosc - 270 cm Dtugosc - 405 cm

cm

Raczka r’ aluminium = - A-R18CARO-270-05 - - -
CARO szampan - - A-R18CAR0-270-90 - - -
Tor gorny \\ aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium - - - A-K18-300-05 - -
18mm szampan - - - A-K18-300-90 - -
Profil C aluminium - - - A-C18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-C18-300-90 - -
Profil T aluminium = = = A-T18-300-05 = =
18 mm szampan = - - A-T18-300-90 - -
Profil H \ aluminium - - - A-H18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-H18-300-90 - -
Tor dolny .{\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPR0O-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPR0O-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO \ szampan A-MEV0-170-90 A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
o Prowadnik garny Waozek doln\/l Wazek dolny . Pozycjoner gorny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
& 18 mm PRO 1 EVO q . 14,5x4 kurzowa bez kleju
£ - : .-; \ = TN
23 . . N
w5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12
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OBLICZENIA

Wymiary swiatta otworu OZNACZENIA

DT S0 - szerokos¢ otworu
B N WO - wysokos$é otworu
I DTM - dtugose toréw i maskaownic

SD - szerokosé drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

2 k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zaktadki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi

)
=
=
0
J
O
=
Q
i
()
=
0

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dlugose¢ listew poziomych

Wymiary drzwi DR - dtugose raczek
Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =50

: WYMIARY DRZWI
- g Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotkg odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

! Szerokosé drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*Z)/n
sD

= = Wysokaos¢ drzwi
WD =W0O-40

Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia # 18 mm

DR

i i SW,;=8D-31
Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,C”
_ = Wysokase wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,,C”
WW = WD
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T"

WW,,=WD-3
' \ nalezy odjaé od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.

- W - DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych
DLP DLP =SD-55

Dtugose raczek
DR=WD

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

S0

L -—

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

||# . 0 s hp [ 0 3 = H;"

s0

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

- 50 e 50 a
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MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil , T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,C”.

14

— o o—] —%_ — 1o o o Jﬁt

Podciecia katownikéw & Podciecia profili ,C” A

14

Dtugosé¢ podciecia A:
- dla prowadnika gérnego A = 50 mm
- dla wozka dolnego A = 70 mm

27,4

15,4

o —

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz plyty,
nastepnie przykreci¢ wozek
dotaczonymi do zestawu wkretami.

- Frezowanie otworow
EEI pod wozki dolne

MONTAZ TOROW DOLNYCH

V 1. Zwréc¢ uwage na prawidtowy kierunek
M'// % 2 montazu toru.
F 2. Zwrdc uwage na prawidtowy kierunek

/ “ e

WV / Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.
W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

P~ q wkrety z tbem ptaskim.
/ ///% rzed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.

Tor dolny EVO
Tor dolny PRO =




MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

- T L
w10 _IL RE%UEE‘E-""J
-

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

S —

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

)
I
0
o
J
O
=
Q
i)
0
=
0

I
=

.'.I |III

//""

i Regulacja
| wysokosci
i 10 mm

Tor dolny PRO

I R
T —
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co — ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
a V40
I<—I =// Pozycjoner gorny ’  Torgomy |
g (opcja) : fg‘ Katownlk
=
c '
]
U‘°>)~

‘Szczotka odbojowa‘

Q Szczotka
przeciwkurzowa

- -

- -
Wézek dolny PRO /

. 1 # i

s —— lub

i %

Tor dolny PRO Tor dolny EVO

Maskownica
PRO/EVO

lub

@ tozysko kulkowe

ﬁ 50 kg
<> Ptyta 18 mm

Waozek dolny EVO

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170 cm  DitugoSc - 235cm  DiugoSc - 270cm  DiugoSc - 300 cm  DiugoS€ - 405cm  Diugosc - 600 cm
Raczka I‘ I aluminium = = A-R18VIS-270-05 = = =
VISTA | szampan = = A-R18VIS-270-90 - - -
Tor gorny \\ aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium = = = A-K18-300-05 = =
18 mm szampan = = - A-K18-300-90 = =
Profil C aluminium - - - A-C18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-C18-300-90 - -
Profil T aluminium = = = A-T18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-T18-300-90 - -
Profil H \ aluminium - - - A-H18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-H18-300-90 - -
Tor dolny .\{\;\\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-S0
Maskownica aluminium A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0O-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPR0O-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 = A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium A-MEVO-170-05 | A-MEV0O-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO N szampan A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEVO-405-90 -
o Prowadnik gorny Wozek dolnyl Wézek doIn\/l Pozycjoner gorny Pozycjoner dolny Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
& 18 mm PRO 1 EVO q - 14,5x4 kurzowa bez kleju
22 ﬁ | i N \ 4812 \
w5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12
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OBLICZENIA

Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA

OTM S0 - szerokos¢ otworu
B ] WO - wysoko$¢ otworu
I DTM - dtugosé torow i maskownic

SD - szeroko$é drzwi

WD - wysokosé drzwi

g k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zaktadki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi

)
=
s
2]
>
-
)
)
)
>
gp)

SW - szerokosé wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugose¢ listew poziomych

Wymiary drzwi DR - dtugos¢ raczek
Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =50

| WYMIARY DRZWI
- E Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

1 Szerokos$é drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*2Z)/n

> Wysokos¢ drzwi

WD =WO0-40

Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia # 18 mm

i i SW,,=8D-31
Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,,C”
WW,,=WD-3
_ g & Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,,C”
WW =WD
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T"
1 1 nalezy odjaé¢ od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.
- W - DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych
- OLP o DLP = SD = 55

Dtugose raczek
DR =WD

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

s : W

L 50 ___

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

||;# . . - w [H‘- o - h;"

50

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

- 50 e 50 a
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o8 MONTAZ SKRZYDLA
-
St
< Do potaczen (ptyta - profil , T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
| ] Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,C”.
2
> 14
E < q 10
4 = = —7s : ; k]
0 Podcigcia katownikow A Podciecia profili ,C” Al s
>
dp) Dtugosé podciecia A:

- dla prowadnika gérnego A = 50 mm
- dla wozka dolnego A = 70 mm

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz plyty,
nastepnie przykreci¢ wozek
dotaczonymi do zestawu wkretami.

_— Frezowanie otworéw
B~ pod wézki dolne

MONTAZ TOROW DOLNYCH

V 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
M'// % 2 montazu toru.
F 2. Zwrdc uwage na prawidtowy kierunek

/ “ e

WV / Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.
W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

P~ q wkrety z tbem ptaskim.
/ ///% rzed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.

Tor dolny EVO
Tor dolny PRO =
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

1 . BT
gt "7
REE—'————'-

‘.&*1‘.:"---9'"1'\ Montaiq pozycjonera w to.rze. dolnym PRO
- S dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
. ~ i przed zamontowaniem toru dolnego.

S —

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

I
il

.'.I |III

2
Regulacja
wysokosci
10 mm
Tor dolny PRO
Tor dolny EVO

%)
T
s
2]
>
£
)
=2
0
>
0p]
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o0 N E I— D ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
=
o —— —
L Pozijoner gorny . e -
(opdial . S Katownik
2 P Y / lub
=
@
03]
= | Razla | >
‘Szczotka odbojowa‘
| Szczotka
przeciwkurzowa

lub Maskownica
PRO/EVO
\Wozek dolny PRO
@ tozysko kulkowe ..-"'"" i
Wozek doln\/ EVO #

[ s0kg lub

<> Ptyta 18 mm Pozycjonerdolny | # T /

(opcja dla toru PRO) Tor dolny PRO Tor dolny EVO

Tory / profile Kolor DtugosSc - 170cm  Dtugosc - 235 cm Dtugosc - 270cm  Dtugosc - 300 cm Diugos€ - 405cm  Drugosc - 600 cm
Raczka ]‘ [ aluminium - - A-R18NER0-270-05 - - -
NERO szampan - - A-R18NER0-270-90 - - -
Tor 6 \\ aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
or gorn
gormy szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium - - - A-K18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-K18-300-90 - =
Profil C aluminium - - - A-C18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-C18-300-90 - -
Profil T aluminium = = = A-T18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-T18-300-90 = =
Profil H \ aluminium - - - A-H18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-H18-300-90 - -
Tor dolny ‘\%\\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 = A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEV0-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO N szampan | A-MEV0-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
” Prowadnik gorny Wézek dolny Wozek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
e 18 mm PRO ! EVO [' gorny dolny  _ 14,5x4 kurzowa bez kleju
) 5 4 ot - 4,8x12
'E‘ c | v ¥ Y
T B | J ' hY
E %_ - =
w5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-S0-145X4 A-SP-48X12
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OBLICZENIA

Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA

DM S0 - szerokos¢ otworu
WO - wysokos¢ otworu
I DTM - dlugos¢ toréw i maskownic

SD - szerokosé drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

g k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosc zaktadki, Z =29 mm
n - liczba drzwi
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SW - szerokos¢ wypetienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugose listew poziomych
Wymiary drzwi DR - d’ngDSC PQCZBk
Dtugosé toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =50

- WYMIARY DRZWI
! g Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)

SD=(S0-3+k*Z]/n

I Szerokosé drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(S0+k*Z)/n

Wysokos¢ drzwi

D

WD =W0-40

Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia # 18 mm

i i SW,,=8D-31
Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,C”
WW,.=WD-3
_ S 8 Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,.C”
WW = WD
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,,T”
1 1 nalezy odjaé od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.
- W - DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych
- owe DLP=5D-55

Dtugosc raczek
DR =WD

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

e 50 -

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

L 50 -

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szeroko$é otworu wynoszaca pofowe rzeczywistej szerokosci.

L o) o S0 J
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MONTAZ SKRZYDEA

- dla prowadnika gérnego A = 50 mm
- dla wézka dolnego A = 70 mm

W A " _,-" — ; »
N, e A Frezowanie otworéw
h ’ pod wozki dolne

Tor dolny EVO 24 r-—
19
Tor dolng PRO

2R

42

—%_ — 1o o ) J%O‘

Podciecia profili ,C A

14

~
(00)
-—
St
(@) Do potaczen (ptyta - profil , T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
o Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,C”.
LL
2
% — o o—
JC.JD Podciecia katownikéaw A
=
dp) Dtugosé¢ podciecia A:

27,4

15,4
— —

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosuna¢ az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz plyty,
nastepnie przykrecic wozek
dotagczonymi do zestawu wkretami.

1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
2 montazu toru.

1 ) 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

“ i zapiecie maskownicy.

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.




MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Lo - SOOI
(o E
w10 il RE?."?‘?- L

=

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
= i przed zamontowaniem toru dolnego.

/,&

—1

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

I
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. Regulacja
| wysokosci
10 mm

Tor dolny PRO

® . e
T —

%)
S
(@)
a s
L
2
£
@
)
)
>
(gp]

43



ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

< | Torgomy |
—a >
»|

Wézek dolny PRO /
1
Wozek doln\/ EVO
Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Pozycjoner gorny
(opgja)

Profil C
Prowadnik gorny

@)
=
L
-
(@)
(&)
=
@
4+
0p)
>
dp)

Szczotka odbojowa

Szczotka
przeciwkurzowa

Maskownica
PRO/EVO

/ |
/Iub
f

lub

@ tozysko kulkowe

E 50 kg
O Ptyta 18 mm

L~

Tor dolny PRO

Tory / profile Kolor

Dtugos€-170cm  Dtugosc - 235 cm

Dtugosc - 270cm  Dtugosc - 300 cm  Dtugosc - 405cm  Dtugosc - 600 cm

44

Raczka M aluminium - - A-R18COTE-270-05 - - -
COTE szampan = - A-R18COTE-270-90 = = =
Tor g6 N aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
or gorn
gorny szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium = - - A-K18-300-05 = =
18 mm szampan = - = A-K18-300-90 = -
Profil C aluminium - - - A-C18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-C18-300-90 - -
Profil T aluminium = = = A-T18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-T18-300-90 - -
Profil H \ aluminium - - - A-H18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-H18-300-90 - -
Tor dolny \& aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPR0-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEV0-235-05 - A-MEV0-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO N szampan | A-MEV0O-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
o Prowadnik gorny Wazek dolny Waozek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka odbojowa | Szczotka przeciw-
o 18 mm PRO [' EVO [' gorny dolny  _ 14,5x4 kurzowa bez kleju
z3 ﬁ o o " 4,8x12
£ o =
w5 A-PG-18 A-WD-PRO A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12




OBLICZENIA

Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA

BTM S0 - szeroko$¢ otworu
B N WO - wysoko$é otworu
I DTM - dtugosé torow i maskownic

SD - szerokosé drzwi

WD - wysokosé drzwi

g k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zaktadki, Z = 29 mm
n - liczba drzwi
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SW - szerokosé wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugos¢ listew poziomych

Wymiary drzwi DR - dtugos¢ raczek
Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =50

| WYMIARY DRZWI
- g Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

! Szerokos$é drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*2Z)/n

Wysokos¢ drzwi
WD =W0O-40

D

Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia # 18 mm

DR

i i SW,;=58D-36
Wysokos¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem lub profilem ,C”
_ z Wysokaose wypetnienia dla drzwi bez katownika i profilu ,,C”
WW = WD
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T"

WW,,=WD-3
1 1 nalezy odjaé¢ od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.

- S - DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH

Dtugose listew poziomych
OLP DLP = SD = 52

Dtugose raczek
DR=WD

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2
50

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szeroko$é otworu wynoszaca pofowe rzeczywistej szerokosci.

- 50 - 50 -
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MONTAZ SKRZYDEA

Do potaczen (ptyta - profil , T” - ptyta) zaleca sie stosowac klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik i/lub profil ,,.C”.

14

— o o—] —%_ — 1o o o Jﬁt

Podciecia katownikéw

Podciecia profili ,C” A N

@)
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&
&
@
o
(0p)
>
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Dtugosé¢ podciecia A:
- dla prowadnika gérnego A = 50 mm
- dla wozka dolnego A = 65 mm

Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku
wypetnienia, dosunac az do oparcia
sie ogranicznikéw o krawedz plyty,
nastepnie przykreci¢ wozek

. dotaczonymi do zestawu wkretami.

™, my Frezowanie otworow
) pod wozki dolne

MONTAZ TOROW DOLNYCH

V 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
M'// % 2 montazu toru.
F 2. Zwrdc uwage na prawidtowy kierunek

/ “ e

WV / Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.
W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

P~ q wkrety z tbem ptaskim.
/ ///% rzed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.

Tor dolny EVO
Tor dolny PRO =
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

L 1l
REE.U'I' aﬂ? _._._ETF

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.
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§ Regulac:]a
.u wysokosci
! 10 mm

Tor dolny PRO

T —
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O E D _ E ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
-
— |
E |
I S
O | Torgomy |
(&b} Pozycjoner gérny
E (opcja)
@ /H
@
3
7 e
dystansowa
| Szczotka
przeciwkurzowa
- -
. Maskownica
/ PRO/EVO
0zek dolny
@ tozysko kulkowe lub \ 1 / i
t
[ 50kg Iub
O Phyta 16 mm Pozycjoner dolny PN ﬁ /
; -
(opja dla toru PRO) | Tor dolny EVO |

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170cm  DiugoSé - 235cm  DiugoSc - 270cm  DiugoSc - 300 cm  DiugoSc - 405cm  Diugosc - 600 cm
Raczka [' aluminium - - A-R18COTE-270-05 - - -
COTE | szampan = - A-R18COTE-270-90 - - -
Tor gorny § aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Katownik aluminium = = = A-K18-300-05 = =
18 mm szampan - - - A-K18-300-90 - -
Profil T aluminium - - - A-T18-300-05 - -
18 mm szampan - - - A-T18-300-90 - -
Profil H \ aluminium - - - A-H16-300-05 - -
16 mm szampan - - - A-H16-300-90 - -
Tor dolny \ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO N\ szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-30 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 =
Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-S0 | A-TDEVO-405-S0 | A-TDEVO-600-S0
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO N szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEV0O-300-90 | A-MEVO-405-90 -
Prowadnik gérny | Prowadnik Ptytka Waozek Wozek Pozycjoner Pozycjoner Szczotka Szczotka przeciw-
?é, 18 mm gorny 18 mm - | dystansowa | dolny [ dolny i gorny dolny odbojowa- kurzowa bez kleju
EE . (ram;) < PRO r-lr EVO .'; - 14,?\ 4,8x12 \
2 . opdja <> 3 . N
w5 A-PG-18 A-PGR-18 A-DPG-16 | A-WD-PRO | A-WD-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12
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OBLICZENIA
Wymiary Swiatta otworu 0ZNACZENIA
- OTi _ S0 - szerokosé otworu
WO - wysokos¢ otworu
I DTM - dlugos¢ toréw i maskownic

SD - szerokosé drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

g k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zaktadki, Z = 29 mm
n - liczba drzwi
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SW - szerokos¢ wypetienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dlugos¢ listew poziomych

Wymiary drzwi DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM =80

- WYMIARY DRZWI
: g Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)

SD=(S0-3+k*Z)/n

! Szerokosé drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(S0+k*Z)/n

Wysokose drzwi

D

WD = WO -40
Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia # 16 mm
i I SW,,=8D-21
\Wysokosé wypetnienia z # 16 mm dla drzwi z katownikiem
WW,.=WD-3
 HE
Przy taczeniu wypetnien profilem ,H” i/lub ,T”
nalezy odjaé¢ od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.
1 1 i
DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
- W - Dtugosé listew poziomych
DLP =SD-52
. o Dtugosc¢ raczek
DR =WD
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1
Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2
50

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym (liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2)
do obliczen przyjmujemy n = 2 i k = 1 oraz szeroko$é otworu wynoszaca pofowe rzeczywistej szerokosci.

- 50 - 50 -
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~ .
O MONTAZ SKRZYDLA
-—
d
LU Do potaczen (ptyta - profil ,T” - ptyta) zaleca sie stosowaé klej montazowy.
Jako listwy gérne i dolne mozemy wykorzystac katownik.
8 Zaleca sig sfazowac krawedzie ptyty w celu utatwienia montazu raczek.
8 ™ Tﬂr Dtugosé podciecia A:
7] — — =ﬁ - dla prowadnika gérnego A = 50 mm
> . . - dla wozka dolnego A = 85 mm
gp] Podciecia katownikow A - dla prowadnika gérnego - rama, nie wykonuije sie podciec.
I
- A { |
h ol .
¥16 ’. ‘_'I )
- T F x|
o o 10,4

‘/4/ Opcja: prowadnik rama

1 Zaleca sie przed przykreceniem
prowadnika wykonanie otworu
pilotujacego w plycie.

e Frezowanie otworéw Przytozy¢ wozki kétkami w kierunku wypetnienia, dosunac
“a5 pod wozki dolne az do oparcia sie ogranicznikéw o krawedz ptyty, nastepnie
L 30 e przykreci¢ wozek dotgczonymi do zestawu wkretami.
MONTAZ TOROW DOLNYCH

W 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
:M-// % montazu toru.
F 1 . 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

| “ i zapiecie maskownicy.
Tor dolny EVO 22

17
Tor dolny PRO |

| —
WV A Do montazu torow uzywaF wkretow z.+bem stozkowym. Qtwory fazow‘ac.
W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

B q
W p ; Inego PRO, nalezy wykonat instalacje pozycj |
77, ///% rzed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonaé instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

I
=

i

.'.I |III

Regulacja :

[ wysokosci
| 10 mm

Tor dolny PRO

I R
T —
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SYSTEMY RAMOWE

Linia oku¢ do montazu drzwi przesuwnych w szafach i garderobach, ktorych konstrukcja
nosna oparta zostata o rame aluminiowa. W tej technologii montazu drzwi, wykorzystamy
ptyty o grubosci 18 mm lub 10 mm. W systemach tych mozna zastosowac nie tylko
ptyte meblowa, ale réwniez mocowane na uszczelkach lub klinach szkto o grubosci 4 mm
lub systemy taczone ptyty ze szktem.

Szeroki wybor raczek, ktorych design dopasowany jest do nowoczesnych wnetrz, dzieki
ergonomicznej budowie gwarantuje doskonata funkcjonalnosé systemu. Najwyzszej jakosci
systemy jezdne zapewnig zas, niezwykle ptynny ruch i cicha prace. \Wszystkie systemy
ramowe dedykowane sg do wypetnien, ktorych ciezar jednego skrzydta nie przekracza 90 kg.

INOvO|s VIST3 COTE NE=TZ=] [=]
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NLClV/ [ ELEMENTY SKLADOWE SYSTEMU

<~ Tor gorny

e g

<
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(00
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dp]

Pozycjoner gorny —
(opcja) L
& il %< |Prowadnik gorny
‘ Raczka 4>-
— | Profil HRS
Szczotka
odbojowa — | Klin do raczki
| | Klindo listew
Szczotka poziomych
przeciwkurzowa|

Maskownica

Wézek dolny PRO ||
ub / PRO/EVO

@ tozysko kulkowe Wazek dolny EVO 1
g

Listwa dolna ——Iub
O Ptyta 18 mm /
Szkto 4 mm Pozycjoner dolny S S T T

(opcja dla toru PRO) Tor dolny PRO Tor dolny EVO

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170cm  Diugosc - 235 cm DtugosSc - 270cm  Diugosc - 300 cm  DrugosSé - 405cm  Diugosc - 600 cm
Raczka ’T aluminium - - A-R18NOVS-270-05 - - -
NOVO S 1 szampan - = A-R18NOVS-270-90 - = =
Torgomy A aluminium |  A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05

szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa gérna \ aluminium | A-LG18-170-05 | A-LG18-235-05 - A-LG18-300-05 | A-LG18-405-05 | A-LG18-600-05
18/4 mm szampan | A-LG18-170-90 | A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 | A-LG18-405-90 | A-LG18-600-90
Profil HR \ aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
18/4 mm . szampan - - - A-HR18-300-90 - -
Profil HRS ‘\ aluminium | A-HRS18-170-05 | A-HRS18-235-05 - A-HRS18-300-05 | A-HRS18-405-05 | A-HRS18-600-05
18/4 mm # | szampan | A-HRS18-170-90 | A-HRS18-235-90 - A-HRS18-300-90 | A-HRS18-405-90 | A-HRS18-600-90
Listwadolna ™, [|aluminium | A-LD18-170-05 | A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 | A-LD18-405-05 | A-LD18-600-05
18/4 mm % | szampan | A-LD18-170-90 | A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 | A-LD18-405-90 | A-LD18-600-90
Tor dolny .\%\\\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEV0-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEV0-170-05 | A-MEV0O-235-05 - A-MEV0-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO N szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEVO-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEVO-405-90 -

© Prowadnik Wozek dolny Wéozek dolny Pozycjoner Pozycjoner | Szczotka Szczotka Klin Klin Blachowkret

& gorny 18 mm | PRO-rama | EVO-rama | gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | doraczki | dolistew 6,3x40
22 —_ _— . 14,5x4 bez kleju 4,8x12 poziomych )
P2 o« Q, @, | N NG | | s
w3 A-PGR-18 | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 | A-SP-48X12 A-KR-4 | A-KLP-4 | A-B63-40
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OBLICZENIA

Wymiary swiatta otworu

DTM

—_ -

=
Lz
!
- w -
Wymiary drzwi
i
 E
1
Wymiary wypetnienia i profili
i i
- HE

W

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

f‘

S0

- -

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

w

50

-

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu
WO - wysokos¢ otworu
DTM - dtugosé torow i maskownic

SD - szerokosé drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zaktadki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokosé wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

<
N\
00
N
(dp)
(@
>
o
2
&
(4b)
)
(4p)
>
dp]

DLP - dtugos¢ listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM =50

WYMIARY DRZWI

Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

Szerokos$é drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*2Z)/n

Wysokosé drzwi
WD =W0O-40

WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia #18
SW,;=SD-36

Wysokos¢ wypetnienia #18
WW,,=WD-69

Szerokose wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-24

Wysokose wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD - 61

Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzglednic
wymiary profili ,H”.

Nalezy przyjaé taczny luz dla wypetnien ze szkta: 1 - 2 mm.
W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnief ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH ar
Dtugose listew poziomych
DLP =SD-52

Dtugosé raczek

DR =WD

* dla lusto / lustro
** dla lustro / ptyta

*** dla ptyta / plyta

-

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym
(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2] do obliczen przyjmujemy
n=2ik=1 oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci.

"_3—:-1_‘_'

50 50
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MONTAZ SKRZYDLA

Odlegtos¢ pomiedzy klinami max 30 cm.
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Rozmieszczenie otworéw montazowych

!
e @6,5
| -_ ;ﬁ
Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolng)
dostarczane sg w zestawach wézkéw dolnych (2 sztuki). | R X
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretow 6.3x40,
Indeks: A-B63-40 =
!
m‘ ’
i

MONTAZ TOROW DOLNYCH

7 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
;M/ /% 2 montazu toru.
i

L 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

1
“ i zapiecie maskownicy.
Tor dolny EVO 0

15
Tor dolny PRO R
-‘La .I

W /A Do montazu toréw uzywac wkretdw z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

wkrety z tbem ptaskim.

m Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

1T_ - mm o=

‘ pegiac 31 n
Yy - Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
- dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

S —

WSTAWIANIE DRZWI

S
\
00
.":.
n
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>
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2
&
(4b)
)
(0]
>
0]

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

]
S—

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO
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~
i ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
(00)
F
—
< Torgomy |
(@) Tor gorny
o —
< Pozycjoner gorny L [ .
(&) (opgja) . I e
l
E \ Prowadnik
orn
T ? gorny
]
wn Raczka —>
= | - L_Profil HRS_|
s;;zcg";lz Kiin do listew
R ) — poziomych
Szczotka
przeciw-| |
kurzowa —
'__" ‘ Maskownica
/ PRO/EVO
Wézek dolny PRO

lub

Waozek dolny EVO

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

@ tozysko kulkowe

ﬁ 50 kg

Ptyta 18 mm
Szkto 4 mm

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Tory / profile

Dtugosc - 170 cm

Dtugosé - 235 cm

Dtugosc - 270 cm

Dtugos¢ - 300 cm

Dtugosc - 405 cm

Dtugosc - 600 cm

Raczka F aluminium - - A-R18CAR0-270-05 - - -
CARO szampan = - A-R18CARD-270-90 - - -
Tor a6 N aluminium | A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
or gorn
gormy szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa gorna \ aluminium | A-LG18-170-05 | A-LG18-235-05 - A-LG18-300-05 | A-LG18-405-05 | A-LG18-600-05
18/4 mm " | szampan | A-LG18-170-90 | A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 | A-LG18-405-90 | A-LG18-600-90
Profil HR \ aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
18/4 mm : szampan - - - A-HR18-300-90 - -
Profil HRS \ aluminium | A-HRS18-170-05 | A-HRS18-235-05 - A-HRS18-300-05 | A-HRS18-405-05 | A-HRS18-600-05
18/4'mm * | szampan | A-HRS18-170-90 | A-HRS18-235-90 - A-HRS18-300-90 | A-HRS18-405-90 | A-HRS18-600-90
Listwadolna ™, | @uminium | A-LD18-170-05 | A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 | A-LD18-405-05 | A-LD18-600-05
18/4 mm % | szampan | A-LD18-170-90 | A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 | A-LD18-405-90 | A-LD18-600-90
Tor dolny \t\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPR0O-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 = A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica N\ aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO szampan | A-MEV0-170-90 | A-MEVO-235-90 - A-MEV0O-300-90 | A-MEVO-405-90 -
Prowadnik Wozek dolny Wozek dolny Pozycjoner | Pozycjoner Szczotka Szczotka Klin do Klin do Blachow-
E& gorny 18 mm | PRO - rama EVO-rama , | gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | raczki listew kret 6,3x40
z jg iﬁ — — . 14,5x4 bez kleju 4,8x12 poziomych \.
2% L) “y | . \ -
g 3 — b ’
DREN  A-PGR-18 | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-S0-145X4 | A-SP-48X12 | A-KR-4 | A-KLP-4 | A-B63-40
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OBLICZENIA

Wymiary swiatta otworu OZNACZENIA

OTM S0 - szerokos¢ otworu
B ] WO - wysoko$é otworu
I DTM - dtugosé torow i maskownic

SD - szerokosé drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

2 k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zaktadki, Z = 34 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokosé wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

N
\
0
=
@
c
I
(&
£
Q
)
(92)
>
0

DLP - dtugos¢ listew poziomych

Wymiary drzwi DR - dtugos¢ raczek
Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =50

WYMIARY DRZWI
- E Szerokosé drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

1 Szerokosé drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*2Z)/n

> Wysokos¢ drzwi

WD =W0O-40
Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia #18
3 ] SW,;=58D-31

Wysokos¢ wypetnienia #18
WW,,=WD-68

_ z Szerokosé wypetnienia ze szkta #4 mm
SW, = SD - 23

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD -61

Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzglednié
- SW - wymiary profili ,H”.

DR

Nalezy przyjaé taczny luz dla wypetnien ze szkta: 1 - 2 mm.
DLP W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnier ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH

7 s
Diugos¢ listew poziomych ME l_ —
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1 DLP =5D-55 N
Dtugosc raczek

‘;‘ DR =WD * dlalusto / lustro

“ ** dla lustro / ptyta €) | :*“"1 1
- - *** dla plyta / plyta & .
Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2
| S0 . | =
W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym
(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2) do obliczen przyjmujemyn=2ik =1 ﬂ*
oraz szerokos¢ otworu wynoszgca potowe rzeczywistej szerokosci.
L - @ , &
50 50 oL !

59



Odlegtos¢ pomiedzy klinami max 30 cm.
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Tor dolny EVO
Tor dolny PRO =

W//JV

MONTAZ TOROW DOLNYCH

/ﬁ
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MONTAZ SKRZYDLA

27,4
= e -—
p——— -
15,4
— |
=]
11,4
< -— - @
! 1
e l_
. [
Rozmieszczenie Wykonanie otworow
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)
i ! - . ®e5
Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna) . @ 4 HT6D330 -
dostarczane sa w zestawach wazkéw dolnych (2 sztuki). i L Y wf";
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretow 6.3x40, ! i A-PW-RC
Indeks: ABE3-40 —_ y’ N
e I
_ 995
i

1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
montazu toru.

2. Zwrdc uwage na prawidtowy kierunek

2
;/ -. —m

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.




MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

/,A
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(00
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<
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&
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

2
" -
Regulacja |
wysokosci
10mm*
Tor dolny PRO
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i V I 5 T E ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
00
F h
—t d
< — <] Torgomy |
|—
(7)) Pozycjoner g6 = ) i 6
vJ ozycjoner gérny N — 47
> (opcja) o [
E Prowadnik
o gorny
£
= - | Profil HRS |
ep [Szczotka odbojowa)
| Klin do raczki
Q | Klindo listew
Szczotka poziomych
przeciwkurzowa
PRO/END
lub

Wézek dolny EVO
Listwa dolna

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

@ tozysko kulkowe

E 50 kg

Ptyta 18 mm
Szkto 4 mm

62

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170cm  Diugo5c-235cm  DiugoS5€-270cm  DiugoS€-300cm  DiugoSc - 405cm  Diugosc - 600 cm
Raczka l‘ | aluminium - - A-R18VIS-270-05 - - -
VISTA | szampan - - A-R18VIS-270-90 - - -
Tor gérny \ aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05

szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa gorna \ aluminium | A-LG18-170-05 | A-LG18-235-05 = A-LG18-300-05 | A-LG18-405-05 | A-LG18-600-05
18/4mm ' | szampan | A-LG18-170-90 | A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 | A-LG18-405-90 | A-LG18-600-90
Profil HR \ aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
18/4 mm . szampan - - - A-HR18-300-90 - -
Profil HRS \ aluminium | A-HRS18-170-05 | A-HRS18-235-05 - A-HRS18-300-05 | A-HRS18-405-05 | A-HRS18-600-05
18/4 mm # | szampan | A-HRS18-170-90 | A-HRS18-235-90 = A-HRS18-300-90 | A-HRS18-405-90 | A-HRS18-600-90
Listwadolna ™, [aluminium | A-LD18-170-05 | A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 | A-LD18-405-05 | A-LD18-600-05
18/4 mm " Sszampan A-LD18-170-90 A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 A-LD18-405-90 A-LD18-600-90
Tor dolny .\;\3\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 = A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO szampan | A-TDPR0O-170-90 | A-TDPR0O-235-90 = A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPR0O-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0O-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPR0O-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 = A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 = A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEV0-170-05 A-MEV0-235-05 - A-MEV0-300-05 A-MEV0-405-05 -
EVO N szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0O-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEVO-405-90 -

M Prowadnik Wézek dolny Wozek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka Szczotka Klindo Klin do Blacho-

& gorny PRO - rama EVO-rama , | gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | raczki listew -wkret
EE 18 mmiﬁ — e . 14,5x4 bez kleju 4,8x12 poziomych | 6,3x40
@ W a N B e
w5 A-PGR-18 A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-KR-4 A-KLP-4 | A-B63-40




OBLICZENIA

Wymiary swiatta otworu

DTM

—_ -

=
Lz
!
- w -
Wymiary drzwi
i
 E
1
Wymiary wypetnienia i profili
i i

Wi
DR

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

—

50

- -

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

% p

50

-

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym
(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2] do obliczen przyjmujemyn=2ik=1
oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywiste] szerokosci.

'_éié_‘

50
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OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu
WO - wysokos¢ otworu
DTM - dtugosé torow i maskownic

SD - szerokosé drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zaktadki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokosé wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia
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DLP - dlugos¢ listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM =50

WYMIARY DRZWI

Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

Szerokos$é drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*2Z)/n

Wysokos¢ drzwi
WD =W0O-40

WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia #18
SW,;=58D-31

Wysokose wypetnienia #18
WW,,=WD-69

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-23

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD - 61

Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzglednic
wymiary profili ,H”.

Nalezy przyjaé taczny luz dla wypetnien ze szkta: 1 - 2 mm.
W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH Naol:
Dtugosé listew poziomych o=t
DLP =SD-55 1i.z¢
Dtugose raczek 'I
DR =WD ‘ dia| 7 -
alusto / lustro | iy * |
** dla lustro / ptyta  ~ 3 .— Vo

17

*** dla ptyta / phyta

-
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-
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MONTAZ SKRZYDEA

Odlegtos¢ pomiedzy klinami max 30 cm.
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< - q
T ¥ -
i |
-7
.
Rozmieszczenie Wykonanie otworow
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)
_ 1 @6,5
. ]
g | i
HT6D330
A-PW-RC .
Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna)
dostarczane sa w zestawach wazkdw dolnych (2 sztuki).
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretéw 6.3x40, - | - P95
Indeks: A-B63-40 Er [
i
=
A 1
b el | ’ j
i

MONTAZ TOROW DOLNYCH

—_

? . Zwrac¢ uwage na prawidtowy kierunek
M/ -/% 2 montazu toru.
o 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

1
“ i zapiecie maskownicy.
Tor dolny EVO 0

15
Tor dolny PRO R

M /% Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

m Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

: Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
n dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

/,A

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

<
N
(08
T
<
2
>
£
@
)
)
>
p]

II

2
Regulacja,
wysokosci
10mm’
Tor dolny PRO
Tor dolny EVO
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~
i N E I— D ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
(00)
B m—
—
o < [ Torgory |
LLl Pozycjoner gorny = S
2 (opcja) R
l I et -
E Prowadnik
Q r gorny
o — =
@ | Profil HRS_|
Szczotka > 7
| odbojowa - Klin do listew
poziomych
Szczotka
przeciwku-
rzowa —
» é ‘ Maskownica
/ PRO/EVO
W6zek dolny PRO «

@ tozysko kulkowe
5 50 kg
O Ptyta 18 mm

Szkto 4 mm

lub
Wozek dolny EVO
/

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

\

)

Tor dolny PRO

Tor dolny EVO

Tory / profile Kolor DtugoSc - 170cm  Diugosc - 235cm  Diugo5c-270cm  DtugoSc-300cm  DirugoS€ -405cm  Diugosc - 600 cm
[ aluminium - - A-R18NER0-270-05 - - -
Raczka NERO
L szampan - - A-R18NERO-270-90 - - -
Tor ¢ \\ aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
or gorn
gormy szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa gérna \ aluminium | A-LG18-170-05 A-LG18-235-05 = A-LG18-300-05 A-LG18-405-05 A-LG18-600-05
18/4 mm szampan | A-LG18-170-90 | A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 | A-LG18-405-90 | A-LG18-600-90
Profil HR \ aluminium - - - A-HR18-300-05 - -
18/4 mm szampan - - - A-HR18-300-90 - -
Profil HRS \ aluminium | A-HRS18-170-05 | A-HRS18-235-05 = A-HRS18-300-05 | A-HRS18-405-05 | A-HRS18-600-05
18/4 mm . szampan | A-HRS18-170-90 | A-HRS18-235-90 = A-HRS18-300-90 | A-HRS18-405-90 | A-HRS18-600-90
Listwadolna ™, |aluminium | A-LD18-170-05 | A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 | A-LD18-405-05 | A-LD18-600-05
18/4 mm % | szampan | A-LD18-170-90 | A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 | A-LD18-405-90 | A-LD18-600-90
Tor dolny \Q‘\\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPR0-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPR0O-170-90 | A-MPR0O-235-90 - A-MPR0O-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEVO-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO \ szampan A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEV0O-300-90 A-MEVO-405-90 -
M Prowadnik \Wézek dolny Wozek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka Szczotka Klindo Klin do Blacho-
= gorny PRO-rama _ |EVO-rama , | gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | raczki listew wkret
z =y 18 mmiﬁ _— —_— - 14,5x4 bez kleju 4,8x12 poziomych | 6,3x40
@ T, d | *, ﬁs,\
ES 4 J ' ~ W
= N ~ =
o ~-PGR-18 A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-48X12 A-KR-4 A-KLP-4 | A-B63-40
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OBLICZENIA

Wymiary swiatta otworu

DTM

—_ -

=
Lz
!
- w -
Wymiary drzwi
i
 E
1
Wymiary wypetnienia i profili
i i
- HE

W

DLP

Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1

‘E‘=‘

50
Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu
WO - wysokos¢ otworu
DTM - dtugosé torow i maskownic

SD - szeroko$é drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zaktadki, Z = 29 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokosé wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dlugos¢ listew poziomych
DR - dtugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =50

N
N
0
=
(@)
o
L
2
£
@
=2
0
>
0p]

WYMIARY DRZWI

Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)

SD=(S0-3+k*Z)/n

Szerokos$é drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)

SD=(S0+k*Z]/n

Wysokose drzwi
WD =W0O-40

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia #18
SW,,=8D-31

Wysokos¢ wypetnienia #18
WW,,=WD-69

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-23

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD -61

Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzglednié

wymiary profili ,H”.

Nalezy przyjaé taczny luz dla wypetnien ze szkta: 1 - 2 mm.
W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH

Dtugose listew poziomych
DLP =5SD-55
Dtugose raczek
DR=WD
* dla lusto / lustro
** dla lustro / ptyta
*** dla ptyta / ptyta

%

S0

Ly

-

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym
(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2) do obliczen przyjmujemyn=2ik =1
oraz szerokos¢ otworu wynoszgca potowe rzeczywistej szerokosci.

S0

50

. % | m
e
[
L M. [olH

|y T =1
e - m"

| = =
-
'J.‘
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i MONTAZ SKRZYDLA
(o8]
: Odlegtosé pomiedzy klinami max 30 cm.
(@)
o
LLl
E 27,4
- —-—
(4h) . f
+ L
0 | |
>
dp
15,4
L ]
11,4
— |
<«
T - -
Rozmieszczenie Wykonanie otworow
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)
' I P65
! = -
! | '1 .
il L{ A-PW-RC | .
Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna) b I“_]‘
dostarczane sg w zestawach wazkéw dolnych (2 sztuki).
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretow 6.3x40, @a,5
Indeks: A-B63-40 - P
g
y | )
i @ 1
i //

MONTAZ TOROW DOLNYCH

montazu toru.

} 1 . 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

| " i zapiecie maskownicy.
Tor dolny EVO 20

W/ //// ) 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek

15
Tor dolny PRO R
-.‘La -a.laa

M % Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

m Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

J
N\
(00
N
O
o
LLl
2
&
(4b)
)
(4p)
>
gp)

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
et 3. dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
l i przed zamontowaniem toru dolnego.

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Tor dolny PRO
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ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Pozycjoner gorny
(opgja)

‘Szczotka odbojowa} >

Tory / profile

@ tozysko kulkowe

ﬁ 50 kg

Ptyta 18 mm
Szkto 4 mm

Kolor

Szczotka
przeciwkurzowa

Wézek dolny PRO
Waozek dolny EVO

11

L

———>gl

——

lub

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Dtugosc - 170 cm

Dtugosé - 235 cm

Dtugosc - 270 cm

Dtugosé - 300 cm

< | Torgomy |

Dtugos¢ - 405 cm

Prowadnik
gorny

—— | Profil HRS
——| Klin do raczki

Klin do listew
poziomych

Maskownica
PRO/EVO

Dtugosc - 600 cm

70

Raczka M aluminium - - A-R18COTE-270-05 - - -

COTE szampan - - A-R18COTE-270-90 - = =

Torgomy aluminium | A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90

Listwa gorna \ aluminium | A-LG18-170-05 | A-LG18-235-05 - A-LG18-300-05 | A-LG18-405-05 | A-LG18-600-05

18/4 mm ' | szampan | A-LG18-170-90 | A-LG18-235-90 - A-LG18-300-90 | A-LG18-405-90 | A-LG18-600-90

Profil HR \ aluminium - - - A-HR18-300-05 - -

18/4 mm . szampan - - - A-HR18-300-90 - -

Profil HRS \ aluminium | A-HRS18-170-05 | A-HRS18-235-05 - A-HRS18-300-05 | A-HRS18-405-05 | A-HRS18-600-05

18/4 mm - szampan | A-HRS18-170-90 | A-HRS18-235-90 - A-HRS18-300-90 | A-HRS18-405-90 | A-HRS18-600-90

Listwadolna ™, | aluminium | A-LD18-170-05 | A-LD18-235-05 - A-LD18-300-05 | A-LD18-405-05 | A-LD18-600-05

18/4 mm 4 szampan | A-LD18-170-90 | A-LD18-235-90 - A-LD18-300-90 | A-LD18-405-90 | A-LD18-600-90

Tor dolny \i\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05

PRO szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90

Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -

PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -

Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05

EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90

Maskownica aluminium | A-MEV0-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEVO0-300-05 | A-MEVO-405-05 -

EVO N szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0O-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -

M Prowadnik Wézek dolny Wozek dolny Pozycjoner Pozycjoner Szczotka Szczotka Klindo Klin do Blacho-

& gorny PRO - rama EVO-rama , | gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | raczki listew -wkret
EE 18 mmiﬁ — e . 14,5x4 bez kleju 4,8x12 poziomych | 6,3x40
is - - i N g |
BBl PGR-18 | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-S0-145X4 | A-SP-48X12 A-KR-4 | A-KLP-4 | A-B63-40




OBLICZENIA

Wymiary swiatta otworu OZNACZENIA

BTM S0 - szerokos¢ otworu
B ] WO - wysoko$é otworu
I DTM - dtugosé¢ torow i maskownic

SD - szerokosé drzwi

WD - wysokos¢ drzwi

2 k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zaktadki, Z = 29 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

<
N\
00
A
LLl
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o
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&
(4b)
)
wn
>
dp]

DLP - dtugosc¢ listew poziomych
Wymiary drzwi DR - dlugos¢ raczek
Dtugosé toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =50

' WYMIARY DRzZWI
- E Szerokosé drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

! Szerokosé drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(S0+k*Z)]/n

> Wysokos¢ drzwi

WD =W0O-40
Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia #18
3 ] SW,;=S8D-36

Wysokos¢ wypetnienia #18
WW,,=WD-68

_ z Szerokosé wypetnienia ze szkta #4 mm
SW, = SD - 23

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD - 61

Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzglednié
- SW - wymiary profili ,H”.

DR

Nalezy przyjaé taczny luz dla wypetnien ze szkta: 1 - 2 mm.

DLP j
DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH

Dtugose listew poziomych
DLP =SD-52

Dtugosé raczek
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1 DR = WD

* dlalusto / lustro
‘; ** dla lustro / ptyta "
<0 *** dla ptyta / plyta

— -

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

%

17

25

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym -
(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2) do obliczen przyjmujemyn=2ik =1 -t

oraz szerokos¢ otworu wynoszgca potowe rzeczywistej szerokosci.

S0 50
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MONTAZ SKRZYDLA

Odlegtos¢ pomiedzy klinami max 30 cm.

<

Rozmieszczenie Wykonanie otworow
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)

e

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna)
dostarczane sa w zestawach wazkdw dolnych (2 sztuki).
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretdw 6.3x40,
Indeks: A-B63-40

MONTAZ TOROW DOLNYCH

1
Tor dolny EVO 20 r-—

15
Tor dolny PRO R

1

a —
i
% f A-PW-RC

@6,5

HT6D330 J

o

a n

__oes [[

1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek

montazu toru.

2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

i zapiecie maskownicy.

wkrety z tbem ptaskim.

m Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.

M /% Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.
W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac




MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

R Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
i s dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
m

' 1 i przed zamontowaniem toru dolnego.

WSTAWIANIE DRZWI

J
N\
(00
.
LLl
|—
O
(@)
&
(4b)
)
(4p)
>
dp)

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

il

2
Regulacja |
wysokosci
10mm*
Tor dolny PRO
Tor dolny EVO
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<\r FLET LINE ELEMENTY SKLADOWE SYSTEMU
o
I
——
<[ Torgomy |
L
Z Pozycjoner gorny . F
- opc) 11 e[ Ustwagoma
-
5 Prowadnik
TH gorny
~
k-
5 e B
)
Q
(0p)
Profil
Szczotka HR 10FL
odbojowa
Szczotka
przeciwku- |—>
rzowa
L. Maskownica
PRO/EVO

Wozek dolny PRO

Wozek doIny EVO /

Listwa dolna
BN

Tor dolny PRO

@ tozysko kulkowe

a 50 kg

Ptyta 10 mm
Szkto 4 mm

Pozycjoner dolny
(opgja dla toru PRO)

Tor dolny EVO

Kolor

Tory / profile

Dtugosc - 170 cm

Dtugosc - 235 cm

Dtugosc - 270 cm

Dtugosc - 300 cm

Dtugosc - 405 cm

Dtugosc - 600 cm

Raczka n aluminium - - A-R10FL-270-05 - - -
FLAT LINE szampan = = A-R10FL-270-90 = = =
Tor N aluminium | A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
gorny szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa \ aluminium - A-LG10FL-235-05 - A-LG10FL-300-05 - -
gorna 9 szampan - A-LG10FL-235-90 - A-LG10FL-300-90 - -
Profil \ aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
HR 10FL szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -
Listwa \ aluminium - A-LD10FL-235-05 - A-LD10FL-300-05 - -
dolna '] szampan - A-LD10FL-235-90 - A-LD10FL-300-90 - -
Tor dolny Q\ aluminium | A-TDPR0O-170-05 | A-TDPR0-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO . szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEV0-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO N szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEVO-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
o Prowadnik Waozek dolny | Wézek dolny Pozycjoner | Pozycjoner | Szczotka Szczotka Uszczelka Uszczelka Blachow-
e £6rny 10mm | PRO-rama_ | EVO-rama , | gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | typ U typ CH kret 6,3x32
> '@ — < 14,5x4 bez kleju 4,8x7
== - —_ _— - . ,
£g | 4, 2y 1 N | NG e
— N
S A-PGR-10 | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD | A-SO-145X4 | A-SP-48X7 | A-USZCZ-U4 | A-USZCZ-CH4 | A-B63-32
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OBLICZENIA
Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA
BT S0 - szerokos¢ otworu
B ] WO - wysoko$é otworu
I DTM - dtugosé torow i maskownic

SD - szerokosSe¢ drzwi
WD - wysokos¢ drzwi

_ 2 k - ilos¢ zaktadek
Z - szerokosé zaktadki, Z = 28 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugosc¢ listew poziomych
DR - dlugos¢ raczek

N
N
o
I
LU
=
-
3
L
-
@
i
0
=
0p)

Wymiary drzwi
Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM =50

WYMIARY DRZWI
_ E Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

1 Szerokos$é drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*2Z)/n

Wysokos¢ drzwi
WD =W0O-40

D

Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia #10
] SW,,=5D-36

Wysokos¢ wypetnienia #10
WW,,=WD-5

_ z Szerokosé wypetnienia ze szkta #4 mm
SW, =SD -39

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm

DR

| | WW, =WD -6
Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzglednié
- SW - wymiary profili ,H”.
W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.
. o DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych
DLP =5D-53
. ot _ Dtugosc raczek
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1 DR = WD . H 1?%
: k]
. §
L—
Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2 Listwa gornajako S el
stabilizacja ramy - opcja

WD
WW
18

1
WD
WW

18

50 !

- [

. t $ y * e

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym
(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2] do obliczen przyjmujemy
n=2ik=" oraz szerokos¢ otworu wynoszacg potowe rzeczywistej szerokosci.

* 4 o $ .

50 _ 50

E
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MONTAZ SKRZYDEA

Listwa gorna jako
stabilizacja ramy - opcja

T
N
(@)
N
LLl
=
—
.
LL
&
(4b)
)
(0]
>
(dp]

Rozmieszczenie
otworéw montazowych

Wykonanie otworow
w profilu (narzedzia)

! R
I Y — HT6D330 -
-l | -
Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolng) F—“‘l A-PW-RC
dostarczane sa w zestawach waozkéw dolnych (2 sztuki). = 96,5

i

Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretdw 6.3x32, -

Indeks: A-B63-32
-l 1
- mf :
! |

//q 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
! 2 montazu toru.

1
Tor dolny EVO 23 /

18
Tor dolng PRO
7%

41

MONTAZ TOROW DOLNYCH

2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek
i zapiecie maskownicy.

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

amm _— e Montaiq pozycjonera w to.rze. dolnym PRO
= dokonujemy przed wstawieniem skrzydta

73 _.ﬁ-' REE"""?E-L.a--
. i przed zamontowaniem toru dolnego.

S
\
(@)
A
LL
=
—
.
LL
&
(4b)
)
()]
>
dp]

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Tor dolny PRO

'Flr"
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System NOVO 10 (10/4)

@ tozysko kulkowe

ﬁ 50 kg

Ptyta 10 mm

Szkto

Tory / profile

4 mm

Kolor

Pozycjoner gorny
(opcja)

2

Szczotka
odbojowa

\

Wézek dolny PRO
Wézek dolny EVO

Listwa dolna

lub

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Dtugosc - 170 cm

Dtugosé - 235 cm

Dtugosc - 270 cm

%%':

4—{ Prowadnik gérny ‘

Dtugos¢ - 300 cm

NOvO|io
?

Tor gorny

Listwa gorna

Profil HRS
z gniazdem

Maskownica

PRO/EVO

—

Tor dolny EVO ‘

Dtugosc - 405 cm

Dtugosc - 600 cm

Raczka rr aluminium - - A-R10NOV-270-05T - - -
NOVO 10 szampan - = A-R10NOV-270-90 - = =
Tor g6 A aluminium | A-TG-170-05T A-TG-235-05T - A-TG-300-05T A-TG-405-05T A-TG-600-05T
or gorn

gorny szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa gérna \ aluminium | A-LG10-170-05T | A-LG10-235-05T - A-LG10-300-05T | A-LG10-405-05T | A-LG10-600-05T
10/4 mm " | szampan | A-LG10-170-90 | A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 | A-LG10-405-90 | A-LG10-600-90
Profil \ aluminium | A-HR10-170-05T | A-HR10-235-05T - A-HR10-300-05T | A-HR10-405-05T | A-HR10-600-05T
HR 10 " | szampan | A-HR10-170-90 | A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 | A-HR10-405-90 | A-HR10-600-90
Profil HRS 10 \ aluminium | A-HRS10-170-05T | A-HRS10-235-05T - A-HRS10-300-05T | A-HRS10-405-05T | A-HRS10-600-05T
z gniazdem szampan | A-HRS10-170-90 | A-HRS10-235-90 - A-HRS10-300-90 | A-HRS10-405-90 | A-HRS10-600-90
Profil \ aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
HR 1OFL szampan - . - A—HR10FL—300—90 - -
Listwa dolna aluminium | A-LD10-170-05T | A-LD10-235-05T - A-LD10-300-05T | A-LD10-405-05T | A-LD10-600-05T
10/4 mm ! | szampan | A-LD10-170-90 | A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 | A-LD10-405-90 | A-LD10-600-90
Tor dolny '\\\\\ aluminium | A-TDPRO-170-05T | A-TDPRO-235-05T - A-TDPRO-300-05T | A-TDPRO-405-05T | A-TDPRO-600-05T
PRO szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPR0-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPR0O-170-05T | A-MPRO-235-05T - A-MPRO-300-05T | A-MPRO-405-05T -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPR0-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05T | A-TDEVO-235-05T - A-TDEVO-300-05T | A-TDEVO-405-05T | A-TDEVO-600-05T
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05T | A-MEVO-235-05T - A-MEVO0-300-05T | A-MEVO-405-05T -
EVO N szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEVO-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEVO-405-90 -

M Prowadnik Wézek dolny | Wozek dolny | Pozycjoner | Pozycjoner | Szczotka Szczotka Uszczelka Uszczelka Blachowkret

9 orny 10 mm | PRO - rama EVO - rama orn dolny odbojowa przeciwkurzowa | typ U typ CH 6,3x32

g Sorny - . | 8oy vP vp
=T = < 14,5%4 bez kleju 7x12
2 - ~ =
E& - 0 L N S | ; « i N
— N
@ A-PGR-10 | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD | A-SO-145X4 | A-SP-7X12 | A-USZCZ-Uk | A-USZCZ-CH4 | A-B63-32
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OBLICZENIA
Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA
— S0 - szerokosé otworu
B N WO - wysoko$é otworu
I DTM - dlugos¢ toréw i maskownic

SD - szerokos¢ drzwi
WD - wysokos¢ drzwi

_ g k - ilos¢ zaktadek
Z - szerokosé zaktadki, Z = 30 mm

n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

N
N
o
=
=)
=
@)
>
0
Z
£
()
4+
(92
=
6p)

DLP - dtugose listew poziomych
Wymiary drzwi DR - dlugos¢ raczek
Dtugosc toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =850

_ WYMIARY DRZWI
g Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

! Szerokos$é drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(S0+k*Z)/n

Wysokose drzwi
WD =W0-40

D

Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose wypetnienia #10
1 ] SW,,=58D-21

Wysokos¢ wypetnienia #10
WW,,=WD-60

_ z Szerokosé wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-24

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm

DR

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

. : $ y

S0

- -

| | WW, = WD - 61
Przy stosowaniu wypetnien tgczonych nalezy uwzglednic
- SW - wymiary profili ,H”.
W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnier plytowych do 2 mm.
- . DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugosc listew poziomych - :1
DLP=SD- 38 Sl ”J;
v
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1 Dtugosc raczek
DR =WD - |
: : 29 ?
33 t o JI =
3 - 2
3| QB \ d <=
— i ¥ (

WD
WD

W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym

(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2) do obliczen przyjmujemyn=2ik =1 AR
oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci. (@)
2 - - = 1 )

: . $ ;

50 s0
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MONTAZ SKRZYDLA

10
r!]

S
N
(@)
A
(@)
-
(@)
>
o
2
&
(4b)
)
wn
>
dp]

=
10,5 ‘
=
<«
|
Rozmieszczenie
otworéw montazowych
l !
. ‘“i @9,5
@6,5
1 i
Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna) =
dostarczane sa w zestawach wazkéw dolnych (2 sztuki). and | |
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretéw 6.3x32, 1 bl N |
Indeks: A-B63-32 !
MONTAZ TOROW DOLNYCH

;‘.‘7 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
M /% 2 montazu toru.
i
1 L 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek
' “ i zapiecie maskownicy.
Tor dolny EVO L

18
Tor dolny PRO -1
-‘La .I

W /A Do montazu toréw uzywac wkretdw z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

wkrety z tbem ptaskim.

m Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

7 M Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
T e dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

<
N
o
T
o
—
o
>
o
2
-
(0]
)
n
>
p]

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

2
Regulacja |
wysokosci
10mm *
Tor dolny PRO
Tor dolny EVO
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F D |— M ELEMENTY SKLADOWE SYSTEMU
4—{ Tor gérny ‘
Pozycjoner gorny
(opgja) 4;‘ Listwa gérna ‘

1 /

=

47‘ Prowadnik gérny ‘

Profil HRS
z gniazdem

N
N
)
\
=
o
@]
(1
-
Q
]
0]
>
p)

Szczotka
odbojowa

Szczotka
przeciwkurzowa

Rx

tozysko kulkowe

Waozek dolny PRO|—

lub

Wézek dolny EVO /
Listwa dolna

Maskownica
/ i
—

OO

50 kg ub
Plyta 10 mm V
Szkto 4 mm Pozygonerdolny|  » s

(opcja dla toru PRO)

Tor dolny PRO ‘ Tor dolny EVO ‘

Tory / profile

Kolor

Dtugosc - 170 cm

Dtugos¢ - 235 cm

Dtugosc - 270 cm

Dtugos¢ - 300 cm

Dtugos¢e - 405 cm

Dtugosc - 600 cm

Raczka "‘ aluminium - - A-R10FORM-270-05 - - -
FORM szampan = = A-R10FORM-270-90 = = -
Tor a6 N aluminium |  A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
or gorn
gormy szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa gorna \ aluminium | A-LG10-170-05 | A-LG10-235-05 - A-LG10-300-05 | A-LG10-405-05 | A-LG10-600-05
10/4 mm szampan | A-LG10-170-90 | A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 | A-LG10-405-90 | A-LG10-600-90
Profil \\ aluminium | A-HR10-170-05 | A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 | A-HR10-405-05 | A-HR10-600-05
HR 10 szampan | A-HR10-170-90 | A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 | A-HR10-405-90 | A-HR10-600-90
Profil HRS 10 aluminium | A-HRS10-170-05 | A-HRS10-235-05 - A-HRS10-300-05 | A-HRS10-405-05 | A-HRS10-600-05
z gniazdem szampan | A-HRS510-170-90 | A-HRS10-235-90 - A-HRS10-300-90 | A-HRS10-405-90 | A-HRS10-600-90
Profil \ aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
HR 10FL szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -
Listwa dolna \\ aluminium | A-LD10-170-05 | A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 | A-LD10-405-05 | A-LD10-600-05
10/4 mm '| szampan | A-LD10-170-90 | A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 | A-LD10-405-90 | A-LD10-600-90
Tor dolny Q\}; aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPR0O-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO - szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPR0O-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPR0-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEVO-170-05 | A-MEV0-235-05 - A-MEV0-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO N szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEVO-405-90 -
M Prowadnik Wézek dolny | Wozek dolny | Pozycjoner | Pozycjoner | Szczotka Szczotka Uszczelka Uszczelka Blachowkret
el gorny 10mm | PRO-rama_ | EVO-rama , | gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | typ U typ CH 6,3x32
> @ = o 14,5x4 bez kleju 4,8x12
2 - ~ =
E& o - L N ™~ , “ T
— N
@ A-PGR-10 | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD | A-SO-145X4 | A-SP-48X12 | A-USZCZ-Uk | A-USZCZ-CHL | A-B63-32
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OBLICZENIA
Wymiary Swiatta otworu OZNACZENIA
- OTH _ S0 - szerokosé otworu
WO - wysokos¢ otworu
I DTM - dtugose¢ toréw i maskownic

SD - szerokosSe¢ drzwi
WD - wysokos¢ drzwi

_ g k - ilos¢ zaktadek
Z - szerokosé zaktadki, Z = 23 mm

n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

T
\
(@)
A
=
oc
(@)
LL
&
(4b)
)
wn
>
dp]

DLP - dtugos¢ listew poziomych
Wymiary drzwi DR - dtugos¢ raczek
Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy

DTM =S50

_ WYMIARY DRZWI
g Szerokosé drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)

SD=(S0-3+k*Z)/n

! Szerokosé drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*Z)/n

Wysokos¢ drzwi

D

WD =W0O-40
Wymiary wypetnienia i profili
WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose¢ wypetnienia #10
1 1 SW,,=S8D-27

Wysokos¢ wypetnienia #10
WW,,=WD-60

_ z Szerokos$¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-30

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm

DR

| | WW, =WD - 61
Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzglednié
- W - wymiary profili ,H”.
W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnief ptytowych do 2 mm.
B DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych ] :1 N
DLP =SD-44 I ﬁ
v
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1 Dtugosc raczek
DR=WD N 1
: 1 S |
33 t o JI =
3 - 2
SL N S
i f

Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2

. 4 $ ! = g
- SG -— ﬂ: 3 1 1 v*
W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym
(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2) do obliczen przyjmujemyn=2ik =1 AR
oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci. (@)
2 - - = 1 )

: . $ ;

50 s0
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MONTAZ SKRZYDEA

2

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna)
dostarczane sa w zestawach wazkéw dolnych (2 sztuki).
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretow 6.3x32, CHE—

Indeks: A-B63-32

MONTAZ TOROW DOLNYCH

Rozmieszczenie
otworéw montazowych

Wykonanie otworow
w profilu (narzedzia)

Tor dolny EVO = r-—
Tor dolny PRO

- -

i m—

DR,

=]

!

l%%

#9,5

o

HT6D330 | .
A-PW-RC |

_#6,5

N

1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
montazu toru.

2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek
i zapiecie maskownicy.

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.
W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.




MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

10 M Regu\ac\a_-_?{‘}‘.“. -T™ Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
e e, -— dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
_ i przed zamontowaniem toru dolnego.

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

Regulacja |
wysokosci

Tor dolny PRO

I‘T’

Tordoiny ev0 [N

<
N
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N
=
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o
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&
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)
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>
dp)
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~
N == ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
o
S . e
o Pozycjoner gorny _
L (opqja) - 1l 47‘ Listwa gorna ‘
< /
= 1‘7‘ Prowadnik gérny ‘
-
5 [t ]
4[73 fil
Profil HRS
> .
0 Szczotka odbojowa z gniazdem
Szczotka
przeciwkurzowa

Wézek dolny PRO

lub

Wézek dolny EVO

Maskownica
Listwa dolna / -

Tor dolny PRO

@ tozysko kulkowe

ﬁ 50 kg

Ptyta 10 mm
Szkto 4 mm

lub

Pozycjoner dolny

(opcja dla toru PRO)

Tor dolny EVO

Tory i profile

Kolor

Dtugosc - 170 cm

Dtugosc - 235 cm

Dtugosc - 270 cm

Dtugosc - 300 cm

Dtugosc - 405 cm

Dtugosc - 600 cm

Raczka r aluminium - - A-R10TRAF0-270-05 - - -
TRAFO Szampan = = A-R10TRAFO-270-90 = = =
Tor g6 N aluminium |  A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
or gorn
gorny szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa gérna \ aluminium | A-LG10-170-05 | A-LG10-235-05 - A-LG10-300-05 | A-LG10-405-05 | A-LG10-600-05
10/4 mm '| szampan | A-LG10-170-90 | A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 | A-LG10-405-90 | A-LG10-600-90
Profil \\ aluminium | A-HR10-170-05 | A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 | A-HR10-405-05 | A-HR10-600-05
HR 10 szampan | A-HR10-170-90 | A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 | A-HR10-405-90 | A-HR10-600-90
Profil HRS 10 aluminium | A-HRS10-170-05 | A-HRS10-235-05 - A-HRS10-300-05 | A-HRS10-405-05 | A-HRS10-600-05
z gniazdem szampan | A-HRS10-170-90 | A-HRS10-235-90 - A-HRS10-300-90 | A-HRS10-405-90 | A-HRS10-600-90
Profil \ aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
HR 10FL szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -
Listwa dolna aluminium | A-LD10-170-05 | A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 | A-LD10-405-05 | A-LD10-600-05
10/4 mm " | szampan | A-LD10-170-90 | A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 | A-LD10-405-90 | A-LD10-600-90
Tor dolny {\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO - szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 | A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium | A-TDEV0O-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEV0O-300-05 | A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEV0-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEV0O-170-05 | A-MEV0-235-05 - A-MEV0-300-05 | A-MEVO-405-05 -
EVO N szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEV0-300-90 | A-MEVO-405-90 -
M Prowadnik Wézek dolny | Wozek dolny | Pozycjoner | Pozycjoner | Szczotka Szczotka Uszczelka Uszczelka Blachowkret
el gorny 10mm | PRO-rama_ | EVO-rama , | gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | typ U typ CH 6,3x32
> @ = o 14,5x4 bez kleju 4,8x12
g - = _— S
v X X {
b L, | \ \
Ed J D) . N\ .
@ A-PGR-10 | A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD | A-SO-145X4 | A-SP-48X12 | A-USZCZ-U4 | A-USZCZ-CH4 | A-B63-32
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Wymiary Swiatta otworu

DTM

—_ -

Wymiary drzwi

_ E

D

Wymiary wypetnienia i profili

DR

I :

W

DLP

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu
WO - wysokos¢ otworu
DTM - dtugosé tordow i maskownic

SD - szerokosé drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zaktadki, Z = 30 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

N
N
o
=
(@)
LL
J
oc
-
£
o)
)
(92)
>
)

DLP - dtugosc listew poziomych
DR - dlugosc raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM =50

WYMIARY DRZWI

Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z]/n

Szerokos$é drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*Z)/n

Wysokos¢ drzwi
WD =W0O-40

WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokoseé wypetnienia #10
SW,,=58D-21

Wysokosc¢ wypetnienia #10
WW,,=WD-60

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-24

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD - 61

Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzglednié
wymiary profili ,H”.

W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnief ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH

Dtugosc listew poziomych le
DLP =5D-38 Sl ‘“ﬁ
v
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1 Dtugosc raczek
DR=WD - |
: 1 2 7
" t ~ 3 I ~
= i
3 |- z
Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2 g g‘ﬂ -t q (El
. 4 $ ! = g
oo 1
- 50 - [ a <
W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym
(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2) do obliczen przyjmujemyn=2ik =1 A&
oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci. (@)
i 2 - - 1 0
: . $ ;
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MONTAZ SKRZYDEA

=y

10
ﬂ—-‘r—
i

<
N
o
T
(@)
LL
<
o
-
-
()
2
0
>
dp]

M "L
g—
d&-ar=t]
- 10,5
#
<
|
— '
—
g—
“ Rozmieszczenie Wykonanie otworow
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)
[ - 995
;: HT6D33O
A PW-RC
Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolna) ol $65

dostarczane sg w zestawach wadzkéw dolnych (2 sztuki).
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretdow 6.3x32,
Indeks: A-B63-32

MONTAZ TOROW DOLNYCH

/M/ 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
2 montazu toru.
Front 2. Zwro¢ uwage na prawidtowy kierunek

i zapiecie maskownicy.

Tor dolny EVO = r-—
18
Tor dolny PRO R

7 L / . Z : Z Z : Z
W ‘// Do montazu toréw uzywac wkretdw z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

wkrety z tbem ptaskim.
W Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

T Iy i -J'{ R
- d II.
| .'I Regulacja )
[ wysokosci
[l | 10 mm*
| —
.

: II - J £ L
e

T S ! y
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ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU
D

E / «uswagoms
Pozyt.:joner gorny Prowadnik
(opcja) gorny
Profil HRS
2 gniazdem

oystem FALDA (10/4)

Szczotka
odbojowa

g
FF.I

Maskownica
Waozek dolny PRO — PRO/EVO
lub / _—
Wézek dolny EVO —

//7'

@ tozysko kulkowe

ﬁ 50 kg

Listwa dolna p—
Ptyta 10 mm - lub
Szkto 4 mm Pozycjoner dolny / =
R elR o PR Tor dolny PRO Tor dolny EVO

[0

Tory / profile Kolor Dtugos€ - 170cm  DtugosE - 235 cm Dtugosc - 270 cm Dtugosc - 300 cm  Dtugos€ - 405cm  Dtugosé - 600 cm
Raczka r ! | aluminium = = A-R10FALDA-270-05 = = =
FALDA Szampan = = A-R10FALDA-270-90 = = =
Tor gorny N aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa gdrna \ aluminium | A-LG10-170-05 A-LG10-235-05 = A-LG10-300-05 A-LG10-405-05 A-LG10-600-05
10/4 mm % | szampan A-LG10-170-90 A-LG10-235-90 = A-LG10-300-90 A-LG10-405-90 A-LG10-600-90
Profil \ aluminium | A-HR10-170-05 | A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 A-HR10-405-05 A-HR10-600-05
HR 10 szampan | A-HR10-170-90 | A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 | A-HR10-405-90 | A-HR10-600-90
Profil HRS 10 \ aluminium | A-HRS10-170-05 | A-HRS10-235-05 = A-HRS10-300-05 | A-HRS10-405-05 | A-HRS10-600-05
z gniazdem szampan | A-HRS10-170-90 | A-HRS10-235-50 = A-HRS10-300-90 | A-HRS10-405-90 | A-HRS10-600-50
Profil \ aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
HR 10FL szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -
Listwa dolna aluminium | A-LD10-170-05 | A-LD10-235-05 = A-LD10-300-05 | A-LD10-405-05 | A-LD10-600-05
10/4 mm ! | szampan | A-LD10-170-90 | A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 | A-LD10-405-90 | A-LD10-600-90
Tor dolny \%\\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - A-TDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 | A-TDPRO-600-05
PRO szampan | A-TDPRO-170-90 | A-TDPR0O-235-90 - A-TDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 | A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium | A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 | A-MPRO-405-05 -
PRO szampan | A-MPRO-170-90 | A-MPRO0-235-90 = A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 =
Tor dolny \ aluminium | A-TDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - A-TDEVO-300-05 A-TDEVO-405-05 | A-TDEVO-600-05
EVO szampan | A-TDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 | A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium | A-MEV0-170-05 | A-MEVO0-235-05 - A-MEVO-300-05 A-MEVO-405-05 -
EVO N szampan | A-MEVO-170-90 | A-MEV0-235-90 - A-MEVO-300-90 | A-MEVO-405-90 -
o Prowadnik Wézek dolny | Wo6zek dolny Pozycjoner | Pozycjoner | Szczotka Szczotka Uszczelka Uszczelka Blachowkret
=l gorny syme- PRO -rama_ | EVO -rama gorny dolny odbojowa przeciwkurzowa | typ U typ CH 6,3x32
= Zg tryczny10 mm — - — -’ - 14,54 zklejem 7x12
N YO Qy | « |
& 32 [ _.
= A-PGR-10 A-WDR-PRO | A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 A-SP-7X12 A-USZCZ-U4 | A-USZCZ-CH4 | A-B63-32




Wymiary Swiatta otworu

DTM

—_ -

Wymiary drzwi

_ E

D

Wymiary wypetnienia i profili

DR

I :

W

DLP

OBLICZENIA

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu
WO - wysokos¢ otworu
DTM - dtugosé torow i maskownic

SD - szerokosé drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zakladki, Z = 32 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokos¢ wypetnienia

<
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DLP - dtugosc listew poziomych
DR - dlugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM =50

WYMIARY DRZWI

Szerokosé drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

Szerokosé drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*2Z)/n

Wysokos¢ drzwi
WD =W0O-40

WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokose¢ wypetnienia #10
SW,,=5D-43

Wysokos¢ wypetnienia #10
WW,,=WD-60

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=5D-46

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, = WD -61

Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzglednié
wymiary profili ,H”.

W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH

Dtugosc listew poziomych " :1
DLP =SD-60 S ‘“ﬁ
y v
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1 Dtugosc raczek
DR=WD - |
: 1 2 7
" t ~ 3 I ~
= i
3 |- z
Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2 g g‘ﬂ -t q (El
. . - $ ! = g
oo 1
- 50 - [ a <
W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym
(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2) do obliczen przyjmujemyn=2ik =1 A&
oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci. (@)
i 2 - - 1 0
: . $ ;
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MONTAZ SKRZYDEA
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Indeks: A-B63-32

Tor dolny EVO 17 r-—
12
Tor dolny PRO R

2R

92

p—
/
—_—

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolng)
dostarczane sa w zestawach wazkéw dolnych (2 sztuki). =
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretdw 6.3x32, !

10

&

Rozmieszczenie Wykonanie otworow
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)
r @85
A = ! HT6D330

¢
L ¥

A-PW-RC |~

' J
o &,
I w‘? ‘

MONTAZ TOROW DOLNYCH

1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
montazu toru.

2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

1
S . . . .
“ i zapiecie maskownicy.

Do montazu toréw uzywac wkretow z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac
wkrety z tbem ptaskim.

Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.




MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

. 1]
peguiac 31
17 -—
__1“.....-- T,

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.
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WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

2 -
' e il _—
Tor donyPro. [IEEEEI [
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System ARCO (10/4)

73

Tory / profile

50 kg

Ptyta
Szkto

10 mm
4 mm

g

@ tozysko kulkowe

Dlugos¢-170cm  Dtugosc - 235 cm

L < < <KL

ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Pozycjoner gorny
(opcja)

Raczka

Szczotka
odbojowa

Wozek dolny EVO

Wézek dolny PRO|

lub

Pozycjoner dolny
(opcja dla toru PRO)

Dhlugos¢ - 270 cm

@
V-

/'\
Tor dolny PRO

Dtugos¢ - 405 cm

» A

Diugosc - 300 cm

—

—

-«

<
! /

—_—

__Tor gorny

Prowadnik
gorny

Profil HRS
z gniazdem

Maskownica
PRO/EVO

\

\

Tor dolny EVO

Dtugosé - 600 cm

94

Raczka ” aluminium - - A-R10ARCO-270-05 - - -
ARCO ; szampan - . A-R10ARCO-270-90 - = =
aluminium A-TG-170-05 A-TG-235-05 - A-TG-300-05 A-TG-405-05 A-TG-600-05
Tor gérny \
szampan A-TG-170-90 A-TG-235-90 - A-TG-300-90 A-TG-405-90 A-TG-600-90
Listwa gérna .\ aluminium A-LG10-170-05 A-LG10-235-05 - A-LG10-300-05 A-LG10-405-05 A-LG10-600-05
10/4 mm . szampan A-LG10-170-90 A-LG10-235-90 - A-LG10-300-90 A-LG10-405-90 A-LG10-600-90
Profil \ aluminium A-HR10-170-05 | A-HR10-235-05 - A-HR10-300-05 A-HR10-405-05 A-HR10-600-05
HR 10 szampan A-HR10-170-90 | A-HR10-235-90 - A-HR10-300-90 A-HR10-405-90 A-HR10-600-90
Profil HRS 10 aluminium | A-HRS10-170-05 | A-HRS10-235-05 - A-HRS10-300-05 | A-HRS10-405-05 A-HRS10-600-05
zgniazdem szampan A-HRS10-170-90 | A-HRS10-235-90 - A-HRS10-300-90 | A-HRS10-405-90 A-HRS10-600-90
Profil \ aluminium - - - A-HR10FL-300-05 - -
HR 10FL szampan - - - A-HR10FL-300-90 - -
Listwa dolna \\ aluminium A-LD10-170-05 | A-LD10-235-05 - A-LD10-300-05 A-LD10-405-05 A-LD10-600-05
10/4 mm J szampan A-LD10-170-90 | A-LD10-235-90 - A-LD10-300-90 A-LD10-405-90 A-LD10-600-90
Tor dolny \\ aluminium | A-TDPRO-170-05 | A-TDPRO-235-05 - ATDPRO-300-05 | A-TDPRO-405-05 ATDPRO-600-05
PRO \\ szampan ATDPRO-170-90 | A-TDPRO-235-90 - ATDPRO-300-90 | A-TDPRO-405-90 A-TDPRO-600-90
Maskownica aluminium A-MPRO-170-05 | A-MPRO-235-05 - A-MPRO-300-05 A-MPRO-405-05 -
PRO szampan A-MPRO-170-90 | A-MPRO-235-90 - A-MPRO-300-90 A-MPRO-405-90 -
Tor dolny \ aluminium | ATDEVO-170-05 | A-TDEVO-235-05 - ATDEVO-300-05 | A-TDEVO-405-05 A-TDEVO-600-05
EVO szampan ATDEVO-170-90 | A-TDEVO-235-90 - A-TDEVO-300-90 | A-TDEVO-405-90 A-TDEVO-600-90
Maskownica aluminium A-MEVO-170-05 | A-MEVO-235-05 - A-MEV0O-300-05 A-MEV0-405-05 -
EVO N szampan A-MEVO-170-90 | A-MEVO-235-90 - A-MEV0-300-90 A-MEV0-405-90 -
Prowadnik Wézek dolny Woézek dolny Pozycjoner Pozycjoner | Szczotka Szczotka Uszczelka Uszczelka Blachow-

g gorny syme- | PRO-rama , | EVO-rama _ | gbrny dolny odbojowa przeciwkurzowa | typ U typ CH kret

% tryczny ﬁ _— _— L 14,5x4 z klejem 7x12 6,3x3: 4
2R 10mm 'S w, 0 \
g g | o o ] y

=}
w5 A-PGR-10S A-WDR-PRO A-WDR-EVO A-PTG A-PTD A-SO-145X4 |  A-SP-7X12 | A-USZCZ-U4 | A-USZCZ-CH4 | A-B63-32




OBLICZENIA

Wymiary Swiatta otworu

DTM

—_ -

Wymiary drzwi

_ E

D

Wymiary wypetnienia i profili

DR

I :

W

DLP

OZNACZENIA

S0 - szerokos¢ otworu
WO - wysokos¢ otworu
DTM - dtugosé torow i maskownic

SD - szeroko$é drzwi

WD - wysokosé drzwi

k - ilos¢ zaktadek

Z - szerokosé zakladki, Z = 32 mm
n - liczba drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia

WW - wysokos¢ wypetnienia

DLP - dtugosc¢ listew poziomych

DR - dlugos¢ raczek

Dtugos¢ toru dolnego i gérnego oraz maskownicy
DTM =50

WYMIARY DRZWI

Szerokos$é drzwi (obliczenia ze szczotka odbojowa)
SD=(S0-3+k*Z)/n

Szerokos$é drzwi (obliczenia bez szczotki odbojowej)
SD=(SO0+k*Z)/n

Wysokose drzwi
WD =W0O-40

WYMIARY WYPELNIENIA

Szerokose wypetnienia #10
SW,,=8D-43

Wysokos¢ wypetnienia #10
WW,,=WD-60

Szerokos¢ wypetnienia ze szkla #4 mm
SW,=85D-46

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, =WD -6

Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzglednié
wymiary profili ,H”.

W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH

Dtugosc listew poziomych o :1
DLP =SD-60 Sl ‘“ﬁ
v
Liczba skrzydet n = 2, liczba zaktadek k = 1 Dtugosc raczek
DR=WD - |
: 1 2 7
.' t ~ 3 I ~
E i
3 |- z
Liczba skrzydet n = 3, liczba zaktadek k = 2 g g‘ﬂ -t q (El
. 4 $ ! = g
oo 1
- 50 - [ a <
W przypadku fasady z czterema skrzydtami w uktadzie symetrycznym
(liczba skrzydet n = 4, liczba zaktadek k = 2) do obliczen przyjmujemyn=2ik =1 A&
oraz szerokos¢ otworu wynoszaca potowe rzeczywistej szerokosci. (@)
i 2 - - 1 0
: . $ ;
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MONTAZ SKRZYDEA

|
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B o
l I Rozmieszczenie Wykonanie otworow
otworéw montazowych w profilu (narzedzia)
B @9,5

T -

= :]
iim i HT6D330
A-PW-RC

Blachowkrety 6.3x40 (do skrecania raczki z listwa dolng) !
dostarczane sg w zestawach waozkéw dolnych (2 sztuki). ! i
Pozostate czesci ramy skreci¢ za pomoca wkretdw 6.3x32,
Indeks: A-B63-32 -

MONTAZ TOROW DOLNYCH

7 1. Zwré¢ uwage na prawidtowy kierunek
;M/ /% 2 montazu toru.
i

o 2. Zwré¢ uwage na prawidfowy kierunek

1
“ i zapiecie maskownicy.
Tor dolny EVO LA

Tor dolny PRO 12

W /A Do montazu toréw uzywac wkretdw z tbem stozkowym. Otwory fazowac.

W przypadku zastosowania maskownicy toru dolnego mozna stosowac

wkrety z tbem ptaskim.

m Przed montazem toru dolnego PRO, nalezy wykonac instalacje pozycjonera dolnego.
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MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny.
Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.

Montazu pozycjonera w torze dolnym PRO
dokonujemy przed wstawieniem skrzydta
i przed zamontowaniem toru dolnego.

J
N
(@)
N
O
Q
(s
<
&
(4b)
)
(4p)
>
gp)

WSTAWIANIE DRZWI

Przed zapieciem maskownicy nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu torow.
Maskownice nalezy zapig¢ przed wstawieniem drzwi.

v [ 4

s

[ )
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SPOWALNIACZ SKRAJNY SIMON

.. Oznaczenie Spowalniacz
Indeks e na Sita otwarcia skrain
skrzydta . yny
spowalniaczu
A-SOFT-30 | max 30kg 25 18-25N Aktywator
A-SOFT-50 | max 50kg 40 17N 38-45N 7

Zawartos¢ zestawow spowalniacza

Nazwa llos¢

Spowalniacz skrajny

(25 lub 40 17N) 22t ‘ Podktadka zebata }
Wateczek -5 x 12 - M3 (Novo S 18/4 4 szt.

( ) | WkretM3x12 |
Podkfadka zebata - 4 4 szt.
Wkret - M3 x 12 (rama) 4 szt.
Aktywator 2 szt.

Z
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©
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Q
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26

4,2 - otwory pod wkret z tbem
‘ (4,6 - otwory pod wkret z tbem stozkowym (nie dotgczone do zestawu) ‘ ptaskim (w zestawie wkrety

224 . do systemow ramowych)

WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA W SYSTEMACH:
ERGO (18], NOVO S (18], NOVO S (16)

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej diugosci regulacja wysokosci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skraéci¢ trzpien aktywatora.

Wymiary skrzydta sa takie same jak dla zabudowy bez spowalniaczy. Przed wstawieniem drzwi nalezy naciggnac
chwytak spowalniacza.

*B64 mm dla drzwi bez szczotki odbojowej, 65 mm dla drzwi ze szczotka odbojowa

Otwory w torze gornym
wierci¢ w osi symetrii biezni.

Otwory w katowniku i profilu C wiercié
w osi symetrii wypetnienia z ptyty.

Front

1-2mrn__
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WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA W SYSTEMACH RAMOWYCH

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dtugosci regulacja wysokosci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skracic trzpien aktywatora.

Wymiary skrzydta takie same jak dla zabudowy bez spowalniaczy. Przed wstawieniem drzwi nalezy naciagnac
chwytak spowalniacza.

*B4 mm dla drzwi bez szczotki odbojowej, 65 mm dla drzwi ze szczotka odbojowa.

64 224

o * T -

2
o
=
n
>
=,
©
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0
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©
=
@)
Q
p]

|
i m
~ 190 | 26
SYSTEMY RAMOWE 18/4 SYSTEMY RAMOWE 10/4 SYSTEMY RAMOWE 10/4 SYSTEMY RAMOWE 10/4
(FLAT LINE) (RACZKI SYMETRYCZNE)

Otwory w torze gornym
wiercic w osi symetrii biezni*

*Nie dotyczy raczek symetrycznych ARCO i FALDA
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SPOWALNIACZ SRODKOWY SIMON

Ciezar skrzydta: max do 50 kg

- : Sita otwarcia: 30-38 N
Zawarto$c¢ zestawu spowalniacza
(A-MSOFT-RAMA) ;
Spowalniacz |
Nazwa llos¢
Spowalniacz (40N) 1 szt.
Wateczek - 5x12 ‘ Aktywator }
2 szt.
) | Wateczek |
Podktadka zebata 2 szt. arecze ‘
Wkret - M3 x 12 2 szt. | Podktadka zebata |
Aktywator 1 szt. ‘ Wkret i
Zawarto$¢ zestawu adaptera
(A-MSOFT-ADAPT) < £
Nazwa llos¢ .
Adapter 1 szt. Adapter }—> = §
Wkret -M4 x 5 2 szt. . .

,.I)
i
14
- R IC

Ak
i oy 4z Ao
o "
r]
]
i 1
= 0 : . @ [=3] — -_ o
57, Iv“ - B "'JI el _ 36 _ oy
— - i ——— N
‘ (5,5 - otwory pod wkret z tbem stozkowym (nie dotaczone do zestawu) ‘ 6 ™ A
- 448 - Tm
‘ri.
28
50

OBLICZENIA DLA SKRZYDEL. DO SYSTEMOW BEZRAMOWYCH

Adapter montujemy w osi symetrii skrzydta.
Wkrety do mocowania adaptera 3,5 x 16 nie sa dotaczone do zestawu.

Dla skrzydta naktadanego stosujemy:

» spowalniacz Srodkowy

» aktywator - 1 szt.

» adapter - 1 szt.

» wkret M4x5 - 2 szt.

» podktadka zebata - 2 szt.

A

O0ZNACZENIA

SD - szerokos¢ drzwi

X - potozenie drzwi srodkowych

Y - odlegtos¢ od boku zabudowy
do pierwszego otworu
montazowego spowalniacza

Y=X+(SD-448) / 2



WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA SRODKOWEGO W SYSTEMIE

NOVO 2 (12/4]

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dtugosci regulacja wysokosci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skrécic trzpien aktywatora.

48,12 5,
: Q:;;':;Tj‘ Dzieki funkdji ,reset’; nie ma potrzeby wstepnego
a I I naciagniecia spowalniacza przed wstawieniem skrzydta.

e i
= || =4 g l “ # Otwory w katowniku wiercié
\n ol w osi symetrii wypetnienia z ptyty.
(T

* 8D - szerokosé drzwi

WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA SRODKOWEGO W SYSTEMIE:

NOVO S (18), COTE (16]

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dtugosci regulacja wysokosci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skrécic¢ trzpien aktywatora.

Dzieki funkdji ,reset’; nie ma potrzeby wstepnego
naciagniecia spowalniacza przed wstawieniem skrzydta.

“”’*. ' Otwory w katownikuwierci€ w osi
;\-‘\# symetrii wypetnienia z ptyty.

ML R .

16 ‘ Ptytka dystansowa ‘
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WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA SRODKOWEGO W SYSTEMIE

ERGO (18), NOVO S (18], VISTA (18], COTE (18], NERO (18], CARO (18)

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dtugosci regulacja wysokosci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skréci¢ trzpien aktywatora.

Dzieki funkdji ,reset” nie ma potrzeby
wstepnego naciggniecia spowalniacza
przed wstawieniem skrzydta.

7 v
l - Otwory w katowniku
6"%;\\ H i profilu C wierci€ w osi

symetrii wypetnienia z ptyty.
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| Front

23mm_

OBLICZENIA DLA SKRZYDEL DO SYSTEMOW RAMOWYCH

Aktywator montujemy w osi symetrii skrzydta.

Dla skrzydta naktadanego stosujemy:

» spowalniacz Srodkowy

» aktywator - 1 szt.

» wkret M3x12 - 2 szt.

» podktadka zebata - 2 szt.
» wateczek 5x12 - 2 szt

O0ZNACZENIA

SD - szerokos¢ drzwi

X - potozenie drzwi srodkowych

Y - odlegtos¢ od boku zabudowy
do pierwszego otworu
montazowego spowalniacza

Y=X+(SD-448) / 2
’IDE|



WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA SRODKOWEGO W SYSTEMIE

NOVO S (18/4)

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dlugosci regulacja wysokosci drzwi wynaosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skrécic trzpien aktywatora.

1

Dzieki funkgji ,reset’;
nie ma potrzeby wstepnego
i naciagniecia spowalniacza
1 - przed wstawieniem skrzydta.

Aktywator oprzet na
torze goérnym na ,zero"

WYMIARY MONTAZOWE SPOWALNIACZA SRODKOWEGO W SYSTEMACH
RAMOWYCH 10/4

Przy zastosowaniu spowalniacza i aktywatora w petnej dtugosci regulacja wysokosci drzwi wynosi od O do 3 mm.
W przypadku, gdy konieczna jest regulacja w wiekszym zakresie, nalezy skréci¢ trzpien aktywatora.

| SYSTEMYRAMOWE 10/4 |

A

I ‘ Aktywator oprzec na torze gornym na ,zero". ‘ m
3.2_12 35 )

-

8.8

Dzieki funkgji ,reset’,
nie ma potrzeby
wstepnego naciggniecia

spowalniacza przed

i wstawieniem skrzydta.
-
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RECZNY PRZYRZAD WIERTARSKI / WIERTLO DWUSTOPNIOWE

Wykonanie otworéw montazowych na przyrzadzie wiertarskim z dociskiem. Index: A-PW-RC (w ciagtej sprzedazy)
Wiertto dwustopniowe. Index: HTED330

D
V4
w0
C
(©
)
C
D
>
O
©
N
C
>
N
C
o

Kotek w dot

Otwor do montazu Otwoér(y) do montazu Otwor do montazu
listwy gornej A-LG18 i prowadnika facznika AHS-18 listwy gornej i wozka
Sposob wykonania - rys. A Sposob wykonania - rys. B Sposob wykonania - rys. A
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RECZNY PRZYRZAD WIERTARSKI Z DOCISKIEM

Wykonanie otworéw montazowych na przyrzadzie wiertarskim z dociskiem. Index: A-PW-RC-DOC (na zamdwienie)
Wiertto dwustopniowe. Index: HT6D330

Proste wyznaczanie miejsca wiercenia. Rowek wyznaczajacy
0S symetrii otworu na przyrzadzie wiertarskim

E

Otwor do montazu Otwor(y) do montazu Otwor do montazu
listwy gorneji prowadnika | | facznika z gniazdem pod Srube listwy gornej i wozka
Sposob wykonania - rys. A Spos6b wykonania - rys. B Sposob wykonania - rys. A
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‘ Rowek wyznaczajacy 05 symetrii otworu na przyrzadzie wiertarskim
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SYSTEMY
NAWIERZCHNIOWE

Linia oku¢ do budowy szaf z drzwiami przesuwnymi, naktadanymi na korpus szafy. Systemy
dedykowane do konstrukgji, ktérych drzwi nie zawieraja widocznych profili aluminiowych,
a grubosc¢ frontow zawiera sie w przedziale 16 - 22 mm. W celu poprawy funkcjonalnosci
drzwi, jako uchwyty mozemy wykorzystac¢ dtugie relingi lub profile aluminiowe naktadane
na skrajne boki drzwi.

Zasada dziatania systemow polega na wykorzystaniu toru zamontowanego na gornym
wiencu szafy, po ktérym tocza sie tozyskowane waozki przykrecone do wewnetrznej
powierzchni drzwi. Prowadzenie dolne moze wykorzystywac slizgacze (system Overline) lub
tozyskowane prowadnikitoczne (system Overline Plus), ktére zapewniajg ptynnaicicha prace.
Dodatkowo system Overline Plus zostat wyposazony w mechanizm cichego domykania.




EI‘LIN



VEI_LINE

l Pozycjoner ‘
\
\

LLl
=
—
o
LLI
>
o
&
(4b)
)
(0]
>
dp]

Tor gorny ‘

< Wozek gorny
d drzwi wewnetrznych

Wozek gorny
drzwi zewnetrznych

Prowadnik dolny Slizgowy
drzwi wewnetrznych

Tor dolny

Prowadnik dolny Slizgowy
drzwi zewnetrznych

WS W = ee T

Zestaw OVERLINE: 2 szt. wozkéw zewnetrznych, 2 szt. wozkéw wewnetrznych, 2 szt. pozycjoneréw,
2 szt. prowadnikéw dolnych slizgowych drzwi zewnetrznych, 2 szt. prowadnikéw dolnych slizgowych drzwi wewnetrznych.

A-SN-TG-405-00 A-SN-TDS-405-00
Tor gérny (405 cm) Tor dolny slizgowy (405 cm)
©) ‘totyskokulkowe £ 50kg <> Phyta 16-22 mm
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LL
OBLICZENIA >
-
Zabudowa wneki Szafa wolnostojaca Korpus szafy oc
| >
3 max 800 O
: e
» =
9 = 0
=F 2
Il
2
|
v
‘ ZALECENIA
sd Odlegtos¢ miedzy
_ = przegrodami max. 800 mm
5 _S?JO -/ Do drzwi (pow. 35 kg)

zalecamy przegrody w max.

. odlegtosci 650 mm
Konstrukcja wewnetrzna

39 min 45
m‘ 10
o [0 a 0ZNACZENIA
= ﬁg Wo - wysokosé otworu
o o So - szerokosé otworu
10 aw Ws - wysokosé szafy (wysokos$é boku szafy)
Ss - szerokosc¢ szafy
Gs - gtebokos¢ szafy
3= DANE DO OBLICZEN
Gd - grubos¢ drzwi (16-22 mm)
Gp - grubosé ptyty uzytej do budowy korpusu szafy
8 Hc - wysokos¢ cokotu (min. 50 mm)
—i| u7--
. T’:ﬁﬂ? £ OBLICZENIA KORPUSOW
11 Wu - wysokosé uzyteczna (wysokosé przegrody)
, Wu=Ws-Hc-2*Gp-45
min 30 R
Gu Sw - szerokos¢ wewnetrzna szafy
(dtugosé wienca dolnego, gérnego i cokotu)
Uktad drzwi Sw=Ss-2*Gp
e drzwi naktadane na korpus Gu - gieb‘o!@s.c }Jzyteczna s;af\{
(gtebokosé wierica dolnego i gérnego)
Ss Gu=0Gs-Gd-44
Sw Gw - gtebokosé przegrody
Gw=Gu-10
8 5] Drzwi naktadane Drzwi wpuszczane
“ C . . . ] 1 bok lewy | bok prawy | bok lewy bok prawy
< | © Gu+35 | Gu+6 Gu+Gd+44 | Gu+Gd+ 15
o 7=20
Sd
OBLICZENIA DRZWI
* drzwi wpuszczane w korpus Z - zaktadka (minimalna zaktadka 20 mm)
S Sd - szerokos¢ drzwi
W Wd - wysokose drzwi
T S Drzwi naktadane Drzwi wpuszczane
83 © Sd=(Ss+2)/2 Sd =(Ss-2*Gp +2),/2
: - Ve Mhoe
I %Lﬁm[ Wd=Ws-Hc-Gp +41
8 S Z=20 E

108



MONTAZ TOROW

W celu utatwienia montazu nalezy tory gorne i dolne przykrecic
do wienca przed skreceniem korpusu

Ll
=
—
o
LLl
>
o
&
Q
)
wn
>
dp]

%5‘

‘ Whkret stozkowy @3 x 16

Whkret stozkowy @3 x 16

MONTAZ POZYCJONERA

W celu utatwienia montazu nalezy pozycjoner
zamontowat przed skreceniem korpusu

Whkret stozkowy @3 x 20

Pozycjoner dosuwamy
do boku szafy
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ROZMIESZCZENIE OTVWOROW POD OKUCIA

A = 40 dla drzwi wpuszczanych
A = 40 + Gp dla drzwi naktadanych
Gp - grubos¢ ptyty uzytej do budowy korpusu szafy

Drzwi naktadane
bez boku wewnetrznego
A=40+Gp

Drzwi wewnetrzne
A=40

Whkret stozkowy:

dla ptyty 16 mm - @4 x 13
dla ptyty 18 mm - @4 x 16
lub wkret euro 6,3 x 16
(w przypadku wkretow
euro wykonac

nawierty @5
i gtebokosci 13 mm)

Gp

Gp

Drzwi wewnetrzne

Drzwi zewnetrzne

Drzwi nakladane
z bokiem wewnetrznym
A=40+ 2Gp

Drzwi wewnetrzne
z bokiem dodatkowym
A=40+Gp

Blokowanie
drzwi przed
wypadnieciem

Blokowanie

drzwi przed
wypadnieciem

Ll
=
—
o
LLl
>
o
&
(4b)
)
()]
>
dp]
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OV ElMLINE )+

ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Pozycjoner - opgja ‘

|
} Tor gorny ‘

} Adapter do spowalniacza ‘

Aktywator drzwi wewnetrznych ‘

(dp)
=)
—
o
LLl
=
—
o
LLl
>
o
&
(4b)
)
(4]
>
dp]

‘ Spowalniacz Wézek gorny wewnetrzny ‘

‘ Wozek gorny zewnetrzny

‘ Aktywator drzwi zewnetrznych

Prowadnik dolny toczny
drzwi wewnetrznych

Tor dolny |

Prowadnik dolny toczny
drzwi zewnetrznych

A-SN-HSET
Zestaw OVERLINE PLUS: 2 szt. wazkéw zewnetrznych, 2 szt. wozkéw wewnetrznych, 2 szt. pozycjoneréw,
2 szt. prowadnikéw dolnych tocznych drzwi zewnetrznych, 2 szt. prowadnikéw dolnych tocznych drzwi wewnetrznych,
1 szt.aktywatora drzwi zew., 1 szt. aktywatora drzwi wew., 4 szt. adapterow do spowalniacza, 1 zestaw wkretow.

A-SN-TG-405-00 Tor gérny (405 cm) A-SN-TDT-405-00 Tor dolny (405 cm)
A-SN-SOFT-25 Spowalniacz 25 kg A-SN-SOFT-40 Spowalniacz 40 kg
© ‘tozysko kulkowe £ 50kg > Phta16-22mm
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OBLICZENIA 3

-

o

Zabudowa wneki Szafa walnostojaca Korpus szafy L
‘ 2

max 800 :

o

LLI

: =

=

=E c
Q

2

0
| @

|
‘ ZALECENIA
Sd % Odlegtos¢ miedzy

przegrodami max. 800 mm
Do drzwi (pow. 35 kg)
zalecamy przegrody w max.
odlegtosci 650 mm

Ss=So-7

So

Konstrukcja wewnetrzna

min 45
o9 1T OZNACZENIA
| 0 Wo - wysoko$é otworu
> So - szerokos¢ otworu
& Ws - wysokos¢ szafy (wysokosé boku szafy)
10 Gw Ss - szerokos¢ szafy
3 Gs - gtebokos¢ szafy
=

> DANE DO OBLICZEN
3 & Gd - grubo$é drzwi (16-22 mm)

/)V Gp - grubosé ptyty uzytej do budowy korpusu szafy
Hc - wysokos¢ cokotu (min. 50 mm)

Hc

10 Lmin37

= OBLICZENIA KORPUSOW

39 Gu
Wu - wysoko$é uzyteczna (wysokosé przegrody)
Wu=Ws-Hc-2*Gp-45
. Sw - szerokos¢ wewnegtrzna szafy
Uklad drzwi (dtugosé wienca dolnego, gérnego i cokotu)
¢ drzwi naktadane na korpus Sw=Ss-2*Gp
Gu - gtebokos¢ uzyteczna szafy

Ss (gtebokosé wienca dolnego i gérnego)
TS—WT Gu=Gs-Gd-44
Gw - gtebokosé przegrody
Gw=Gu-10
8 3
;A | ‘ Drzwi naktadane Drzwi wpuszczane
] j‘ bok lewy | bok prawy | bok lewy bok prawy
8 Z=20 Gu+35 | Gu+6 Gu+Gd+44 | Gu+Gd+ 15
Sd
OBLICZENIA DRZWI

¢ drzwi wpuszczane w korpus
Z - zaktadka (minimalna zaktadka 20 mm)

Fss—\fvj Sd - szeroko$¢ drzwi
e —— W(d - wysokosé drzwi
<«
@ E 3 Drzwi naktadane Drzwi wpuszczane
o _ _ — Sd=(Ss+2)/2 Sd=(Ss-2*Gp +2Z)/2
i ] R Wd=Ws-Hc-Gp+39
e}
0]

Z=20

Gd+15J

Sd

13



MONTAZ TOROW

8

‘ Whkret stozkowy @3,5 x 16 ‘ \

45

W celu utatwienia montazu nalezy tory gorne i dolne przykrecic
do wienca przed skreceniem korpusu

0
D
-
o
LU
=
-
T
LU
>
@
£
Q
i)
n
=>
0

10

\

Cofniecie przegrody Srodkowej ‘

Hc

e

min 37
‘ Whkret stozkowy @4 x 25 ‘

MONTAZ SPOWALNIACZA

Wkret stozkowy

@3 x16 Zlicowat adapter

z krawedzig wienca
gornego

Wkret stozkowy
@4 x 25

180

.14
T
]

7
3 le] o % it o
= _ v 7

226 n
B 18 17
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ROZMIESZCZENIE OTVWOROW POD OKUCIA

A = 40 dla drzwi wpuszczanych
A = 40 + Gp dla drzwi naktadanych
Gp - grubos¢ ptyty uzytej do budowy korpusu szafy

Drzwi nakfadane

0
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o
LU
=
-
o
LLI
>
@
£
(0]
i)
n
>
0

bez boku wewnetrznego Drzwi wewngtrzne
A=40+Gp A=40
Whkret stozkowy:
dla ptyty 16 mm - @4 x 13
dla ptyty 18 mm - @4 x 16
lub wkret euro 6,3 x 16 6o
(w przypadku wkretow = - or
euro vy\/konac Drzwi nakladane Drzwi wewnetrzne
_ hawierty = z bokiem wewnetrznym z bokiem dodatkowym
i gtebokosci 13 mm) A=40+ 2Gp A=40+Gp

¥

WSTAWIANIE DRZWI

!
d

? e

Drzwi wewnetrzne Blokowanie

drzwi przed
wypadnieciem

Blokowanie
drzwi przed

Drzwi zewnetrzne wypadnieciem
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SYSTEMY PRZEJSCIOWE

Linia oku¢ do drzwi przesuwnych z gérnym uktadem jezdnym. Sa to systemy dedykowane
do projektowania szaf z drzwiami podwieszanymi, drzwi pomiedzy pomieszczeniami oraz
zabudowy wnek.

Drzwi systemow podwieszanych mozemy wykonac z ptyty grubosci 16-28 mm lub tworzac
konstrukcje nosng oparta o rame aluminiowa (najlepiej z raczek symetrycznych ARCO,
FALDAJ, z dowolnym wypetnieniem 4 lub 10 mm.

Catos¢ systemu zostata oparta o najlepszej jakosci tozyskowane systemy jezdne, poruszajace
sie po pojedynczym torze gornym.

www. systemyprzesuwne.com.pl







ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

h lub
‘ Uchwyt boczny toru ‘ > b

=
-
-
2
<J
=
o
£
3
0
=
dp)

‘ Tor gorny

‘ Uchwyt gérny toru ‘

‘ Stoper ‘

Uchwyt do ptyty ‘ Wozek ‘

| Uchwyt maskownicy (opcja)

Opcje montazu toru gornego

.-

Prowadnik

A-BUDP-SET
Zestaw QUANTUM: 2 szt. wozkow, 2 szt. stoperow,

2 szt. prowadnikéw, kamplet wkretéw

o

A 2 B
Y | 9 ,

Tor goérny A-BUD-UB A-BUD-UG A-BUD-UM A-BUD-UP
Uchwyt boczny Uchwyt gérny Uchwyt maskownicy Uchwyt do ptyty
toru gérnego

Dtugosé Index
200cm A-TGBUD-200-00

—————————— © ‘tozysko kulkowe [\ s0kg <> Phta 1628 mm
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OBLICZENIA SZEROKOSCI DRZWI

— DT=SD+S0O -—

=
-
-
<
o
=
o
£
e
o
>
0p

DT - dtugos¢ toru

SD - szeroko$¢ drzwi powinna
uwzglednia¢ szerokos¢ zaktadek
S0 - szerokosé otworu

X - szerokos¢ zaktadki

Dla prowadnika niewidocznego X
(schowanego w Scianie) - . - .
min = 46 mm

WYMIARY MONTAZOWE

Maskownica

OBLICZENIA WYSOKOSCI DRZWI

WD = Wysokos¢ drzwi
WO = Wysokos¢ otworu
Dla drzwi zawieszonych na Scianie:

‘ WD = W0 + 20
i~
e ucﬁ o
o
1
| Opcje prowadzenia skrzydta dla systemu
& podwieszanego do sufitu
1
i
o
=

Wo
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MONTAZ SYSTEMU

Zalecany rozktad uchwytow
montazowych

; 50 cm I 50cm

USTAWIENIE POLOZENIA STOPERA

Uchwyt do ptyty
- opcja

Widok od tytu systemu

Miejsce montazu
stopera ustalamy przy

zamknietych drzwiach.

Dopasowanie sity
pozycjonera -
zamkniecia / otwarcia

skrzydta.

Sruba mocujaca
stoper.




WSTAWIANIE DRZWI

1. Naktadanie drzwi. 2. Wsuniecie drzwi

w wozku gornym.
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3. Zapiecie maskownicy
na torze.

Uwzglednij luz
przeciwnakretki
na srubie wozka.

AN

Zamontuj i wyreguluj
skrzydta.

Zabezpiecz skrzydta
przeciwnakretka.

A
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ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Opcje montazu toru gornego b b | Uchwyt boczny toru |

E »B

< ‘ Uchwyt gérny toru ‘

Q
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<
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o
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-
2
o
=
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£
5
(92)
>
dp]

‘ Stoper ‘

‘ Wozek ‘

‘ Tor gorny ‘

Raczka ARCO ‘ Uchwyt maskownicy ‘

Szczotka odbojowa

} Uchwyt do ramy

‘ Listwa dolna

J 1 II T
& < | Prowadnik |
ELEMENTY SYSTEMU QUANTUM R

Q S S Q \\\\\\\

Zestaw QUANTUM: 2 szt. wozkow, 2 szt. stoperaw,
2 szt. prowadnikéw, komplet wkretéw

A A D |
3N s , ,

B
Tor goérny A-BUD-UB A-BUD-UG A-BUD-UM A-BUD-UR
Uchwyt boczny Uchwyt gérny Uchwyt maskownicy Uchwyt do ramy
toru gérnego (4 sztuki)
Diugosé Index

200cm  ATGBUD-20000 O o 2 o O e 1008
300cm ATG-BUD-300-00 tozysko kulkowe 50 kg lyta 16-28 mm
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ELEMENTY SYSTEMU ARCO

Kolor Dtugosé - 270 cm
aluminium A-R10ARCO-270-05
szampan A-R10ARCO-270-90
Raczka ARCO
N
Profil HR 10FL Profil HR 10
Dtugosé aluminium szampan ‘ Dtugosé aluminium szampan
300cm AHR10FL-30005 A-HR10FL-300-90 ‘ 170cm AHR10-17005 A-HR10-170-90
235cm A-HR10-23505 A-HR10-235-80
300cm AHR10-30005 A-HR10-300-90
405cm A-HR10405-05 A-HR10-405-S0
600cm A-HR10-60005 A-HR10-600-S0
Profil HRS 10 z gniazdem Listwa dolna 10/4 mm
Dtugosé aluminium szampan ‘ Dtugoseé aluminium szampan
170cm A-HRS10-17005 A-HRS10-170-90 ‘ 170cm ALD10-17005 A-LD10-170-90
235cm A-HRS10-235-05 A-HRS10-235-90 ‘ 235cm ALD10-23505 ALlD10-235-90
300cm A-HRS10-30005 A-HRS10-300-90 ‘ 300cm A-LD10-30005 A-LD10-300-80
405cm A-HRS10-405-05 A-HRS10-405-90 ‘ 405cm A-LD10405-05 ALD10-405-80
600cm A-HRS10-60005 A-HRS10-600-90 ‘ 600cm ALD10-60005 A-LD10-600-90
A-S0-145X4 A-USZCZ-U4 A-USZCZ-CH4 A-B63-32
Szczotka Uszczelka typ U Uszczelka typ CH Blachowkret
odbojowa 14,5x4 6,3x32
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(@)
O OBLICZENIA SYSTEMU QUANTUM R
C
I
=+ DT=SD+S0
as P
-
-
2
<
-
o
(D)
)
n
>
8 ,
DT - dtugosé toru OBLICZENIA WYSOKOSCI DRZWI
SD - szeroko$¢ drzwi powinna B )
uwzglednia¢ szerokosc zaktadek e ! Wb = Wysokog; drzwi
S0 - szeroko$¢ otworu WO = Wysokos¢ otworu
X - szerokosé zaktadki 0 Dla drzwi zawieszonych na Scianie:
. WD =W0O + 20
OBLICZENIA SYSTEMU ARCO
Wymiary wypetnienia i profili OZNACZENIA

SD - szerokos¢ drzwi
— WD - wysokose drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokosé wypetnienia

: 3 . DLP - dtugose listew poziomych

DR - dtugose raczek

o WYMIARY WYPELNIENIA
W Szerokose wypetnienia #10
SW,,=5SD-43

J Wysokos¢ wypetnienia #10
- o WW, = WD - 93

Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-46

Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, =WD-84

Przy stosowaniu wypetnien taczonych nalezy uwzglednié
wymiary profili ,H”.

47,5

24,6
11,9 12,7
7,5

W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych
DLP =SD-60

Dtugos¢ raczek
DR =WD

WD
WwW
2
1

18

45,5
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MONTAZ SKRZYDEA

Instalacja uchwytu w profilu poziomym
- przed instalacjg wstaw Srube
w otwor w kostce i nakrec nakretke,
aby zapobiec wypadaniu Sruby.
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30
4
Rozmieszczenie otworow Wykonanie otworow
montazowych w profilu (narzedzia)
)
HT6D330 | 21,5
A-PW-RC 30
U
l_l
23

MONTAZ SYSTEMU

Zalecany rozkfad uchwytow
montazowych

! 50cm I 50cm E

125



WSTAWIANIE DRZWI

1. Naktadanie drzwi. 2. Wsuniecie drzwi
w wozku gornym.

a. Wkrec Srube w wozek
podnoszac cate drzwi
i wyreguluj wysokosc.

b. Dokret przeciwnakretke,
zabezpieczajac kluczykiem
Srube przed obrotem.
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¢. Po zawieszeniu drzwi,

nalezy wykona¢ montaz
prowadnikéw dolnych
po obu stronach drzwi

(skrzydto jest
prowadzone wewnatrz).
3. Zapiecie maskownicy
na torze.
Miejsce montazu Dopasowanie sity pozycjonera -
stopera ustalamy przy zamkniecia / otwarcia
zamknietych drzwiach. skrzydta.

Sruba mocujaca
stoper.

126



| FELD

p— ”
—_—

ELEMENTY SKEADOWE SYSTEMU

Opcje montazu toru gornego

h 547‘ Uchwyt boczny toru ‘
ﬁ aa— ‘ Uchwyt gérny toru \
|

<
|
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>
dp]

Raczka FALDA ‘ Uchwyt maskownicy ‘
Szczotka odbojowa
} Uchwyt do ramy
Listwa dolna
«
- } Prowadnik

ELEMENTY SYSTEMU QUANTUM R

TR AR N\ \\\\\\\

Zestaw QUANTUM: 2 szt. wozkow, 2 szt. stoperaw,
2 szt. prowadnikéw, komplet wkretéw

A A D |
LR , ,

P
Tor gérny A-BUD-UB A-BUD-UG A-BUD-UM A-BUD-UR
Uchwyt boczny Uchwyt gérny Uchwyt maskownicy Uchwyt do ramy
toru gérnego (4 sztuki)
Diugosé Index
200cm A-TGBUD-20000
——————— © ‘tosysko kulkowe £ s0kg > Phta 16-28 mm
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ELEMENTY SYSTEMU FALDA

il

Kolor Dtugosé - 270 cm
aluminium A-R10FALDA-270-05
szampan A-R10FALDA-270-90

Raczka FALDA
Profil HR 10FL ProfilHR 10
Dtugosé aluminium szampan ‘ Dtugosé aluminium szampan
300cm A-HR10FL-30005 A-HR10FL-300-S0 ‘ 170cm A-HR10-17005 A-HR10-170-80
235cm A-HR10-235-05 A-HR10-235-80
300cm A-HR10-30005 A-HR10-300-80
405cm A-HR10-405-05 A-HR10-405-90
600cm A-HR10-60005 A-HR10-800-80
Profil HRS 10 z gniazdem Listwa dolna 10/4 mm
Dtugose aluminium szampan Dtugose aluminium szampan
170em A-HRS10-17005 A-HRS10-170-90 170cm A-LD10-17005 ALD10-170-80
235cm A-HRS10-235-05 A-HRS10-235-90 235cm AlD1023505 A-LD10-235-90
300cm A-HRS10-30005 A-HRS10-300-90 300cm ALlD10-30005 A-LD10-300-90
405cm A-HRS10-405-05 A-HRS10-405-90 405cm A-LD1040505 A-LD10-405-80
600cm A-HRS10-600-05 A-HRS10-600-90 600cm ALlD1060005 A-LD10-600-90
\‘\‘ “'N..%‘
A-S0-145X4 A-USzZCz-U4 A-USZCZ-CH4 A-BB3-32
Szczotka Uszczelka typ U Uszczelka typ CH Blachowkret
odbojowa 14,5x4 6,3x32




OBLICZENIA SYSTEMU QUANTUM R g
=
LL
DT=SD+SO
PR +
s
=
=
g
=
(&
Q
)
N
) >
DT - dtugosé toru OBLICZENIA WYSOKOSCI DRZWI p
SD - szerokos¢ drzwi powinna . » _
uwzglednia¢ szerokosc zaktadek : T WD = Wysokosc drzwi
SO - szerokosé otworu } WO = Wysokos¢ otworu
X - szerokosgé zaktadki s0 Dla drzwi zawieszonych na scianie:
2D WD = WO + 20
OBLICZENIA SYSTEMU FALDA
Wymiary wypetnienia i profili OZNACZENIA
SD - szerokosc drzwi
1 WD - wysokos¢ drzwi

SW - szerokos¢ wypetnienia
WW - wysokaosé wypetnienia

S E 9 DLP - dtugosé listew poziomych

DR - dtugos¢ raczek

- WYMIARY WYPELNIENIA
Szerokos$¢ wypetnienia #10
SW,,=58D-43
|_ - Wysokosé wypetnienia #10

- WW, =WD-93
Szerokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
SW,=8D-46
Wysokos¢ wypetnienia ze szkta #4 mm
WW, =WD -84
Przy stosowaniu wypetnien tgczonych nalezy uwzglednié
wymiary profili ,H”.

47,5

24,6
11,9 12,7
7,5]

W obliczeniach uwzgledniono luz dla wypetnien ptytowych do 2 mm.

DLUGOSCI PROFILI ALUMINIOWYCH
Dtugose listew poziomych
DLP =SD-60

Dtugose raczek
DR =WD

WD
wWwW
2
1

18

45,5
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MONTAZ SKRZYDEA

MONTAZ SYSTEMU

Instalacja uchwytu w profilu poziomym
- przed instalacja wstaw Srube

w otwor w kostce i nakret nakretke,
aby zapobiec wypadaniu Sruby.

Rozmieszczenie otworow
montazowych

Wykonanie otworow
w profilu (narzedzia)

Zalecany rozktad uchwytow
montazowych

50cm 50cm

o e m—"

HT6D330 ‘4
A-PW-RC

A
.
&

~y F

30




WSTAWIANIE DRZWI

1. Naktadanie drzwi. 2. Wsuniecie drzwi
w wozku gornym.

a. Wkrec Srube w wozek
: podnoszac cate drzwi
i wyreguluj wysokosc.

A\

b. Dokre¢ przeciwnakretke,
zabezpieczajac kluczykiem
Srube przed obrotem.
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c. Po zawieszeniu drzwi,
nalezy wykona¢ montaz
prowadnikéw dolnych
po obu stronach drzwi

(skrzydto jest
prowadzone wewnatrz).
3. Zapiecie maskownicy
na torze.
Miejsce montazu Dopasowanie sity pozycjonera -
stopera ustalamy przy zamkniecia / otwarcia
zamknietych drzwiach. skrzydta.

Sruba mocujaca
stoper.
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PROSTOWNICA DO DRZWI WYPACZONYCH
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CECHY PRODUKTU:

- produkt do ustawienia ptaskosci skrzydta
- do drzwi o grubosci wigkszej niz 15 mm

[™]

L= L
- do drzwi o wysokosci od 1500 do 2700 mm
‘ SKEAD ZESTAWU: A-SN-SDP-TU
1] 2 i %_.;-,;, 4 5, 6,
< T, . . _"". M ,
. <P T ¥ A D :
. . = i - ! 1 [
' W\"‘ ¥ 7~ ¥ — ‘
wn
Listwa sciagajaca | | Plytka naciagajaca Ptytka dociskowa Zaslepka Tuleja pozycjonujaca | | Klucz do regulacii
2 szt. 2 szt. 4 szt. 1 szt. 1 szt. 1 szt.

‘ Zestaw zawiera wkrety montazowe: 24 szt. - wkret z tbem stozkowym 4 x 16. ‘

PRZYGOTOWANIE DRZWI DO INSTALACJI PROSTOWNICY

* Uzyj dwoch kompletdw okué, jesli szerokosé drzwi jest wieksza niz 600 mm.

| ROZMIESZCZENIE OTWOROW MONTAZOWYCH W ZALEZNOSCI OD WYSOKO5CI DRZWI: |

132

WARIANT B i

WARIANT A i L
- @26x4mm 1 $26x4mm e
| A P = * s =
} | £ \':- i £ I 8
| + i = o Q
' P26xamm 4 3 S R
; o |2 ©35x10mm 2 g B35x10mm g8
| m
| @35x10mm o 8' / \ = ” w L, o N
ir ] n . Plan [ : |2
LI s N
1 E N w| O
o W)
E © 3 W
| NS 2w =S
| @26xamm s 0 e o

1 o > + T
f A g i e it /1 g
o %  @26xdmm 4 g @26xdmm L~
R 1 .

B ¥ P S L <Moo e 14 <l 2/4 -l
1 = =3 5-4,0mm
min-max:
10-10,5 mm

i

Wymiary frezowania kanatu na listwe Sciagajaca




PRZYGOTOWANIE LISTWY SCIAGAJACEJ

PRZYTNIJ LISTWE ZGODNIE Z RYSUNKIEM!:

A. Dla drzwi o0 wysokosci 1500-1900mm: przytnij 380 mm.

B. Dla drzwi o wysokosci 1900-2300mm: przytnij 190 mm.

C. Dla drzwi o wysokosci 2300-2700mm: nie ma potrzeby przyciecia listwy.
D. Frezowanie otwordw pod ptytki Sciagajace i zaslepke.

Przyciecie
dla wariantu A

Przyciecie
dla wariantu B
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Listwa Sciagajaca

IMONTAZ PROSTOWNICY

",
Y

{
.-/'

[ AListwa éciqgéjaca |

Wkrecic listwy Sciggajace w tuleje
pozycjonujaca i wykonac z kazdej
strony trzy petne obroty.

) ! B. Tuleja pozycjonujaca ‘

1. Potaczy¢ listwy Sciagajace (A) za pomoca tulei pozycjonujacej (B).
2. Wstawi¢ potaczone listwy w wyfrezwany kanatek.

3. Wstawi¢ i dokreci¢ ptytki dociskowe i ptytki naciggajace.

4. Uzye klucza regulacyjnego do ustawienia wiasciwej ptaszczyzny drzwi.
5. WKklei¢ zaslepke.

Wypaczenie drzwi
mozna zredukowac
w dwoch kierunkach.
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GARDEROBA ELEGANCE

Linia produktow, ktdre umozliwiaja kompleksowe zagospodarowanie wnetrza garderoby.
Ilch bogaty wybor pozwala dowolnie dobra¢ elementy wyposazenia do indywidualnych
potrzeb. Wykonane z wysokiej jakosci komponentdw akcesoria sg proste w montazu.
Wyrdznia je elegancka, biata kolorystyka. \Wszystkie produkty serii Elegance sa
instalowane na prowadnicach dolnego montazu z petnym wysuwem oraz mechanizmem
cichego domyku.

www. systemyprzesuwne.com.pl




Garderoba ELEGANCE
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KOSZ BOCZNY TRZYPOZIOMOWY Z POEKAMI SZKLANYMI LUB Z RELINGAMI
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Index: W-BOCZS03-10 ] [
\\ | ] f
li-|-|.'r " g
[
S
o
&
)\I 442 |
MATERIAL aluminium / stal / tworzywo sztuczne / szkto
KOLOR biaty
Index: W-BOCZD0O3-10 ‘ MONTAZ uniwersalny (prawo-lewostronny)




SZUFLADA Z BOKAMI SZKLANYMII,

RELINGOWYMI, RATTANOWYMI

N N
\\ / - \\ ./ -
Index: W—KOSZS.[. .]-’I @] Index: W-KOSZD...-10 Index: W—KOSZR.{ . .]-’I @]
R (R) R
L min / max L min / max
Il ]
0 ] ﬁu
il =
¢ ! EEEEEEEEEEEEEED
: ! Do I
SEEEEEEEEEEEEE
] ] i ] i
B ] P e e
T T T 1T
EE= === ===
IEEEEEEEEEEEETELE
1 1 (e
I=EEEEEEEEETEETETELE
0 © =EEEEEEEEEEEETE ~ o
39 Hf\ EEEEEEEEETE FH?Hf it
T T L T L T T
[N 4] | || e e | | |
| | 1 | ] 1
e A - A
B +90 B +90
Index Lmin/max| A B
W -KOSZ...50-10 | 562 /652 | 455 | 525
MATERIAL aluminium / stal / tworzywo sztuczne / szkto / rattan | | W-KO0SZ...60-10 | 662 /752 | 535 | 625
KOLOR biaty W-KOSZ...70-10 | 762 /852 | B55 | 725
ROZVINTR 60, 710,80, S0 e W-K0SZ...80-10 | 862 /952 | 755 | 825
SZUFLADA NA OBUWIE
" ‘ L min / max
N L i
] ' i
Index: W-POBUW...-10 ] B
(R)
Index L min / max A B
W -POBUWEBO-10 | 562 /652 | 455 | 525 1 o
W -POBUW70-10 | 662 / 752 | 555 | 625 ¢
[oe
W -POBUWSB0-10 | 762 /852 | 655 | 725 ¢
W-POBUWSO-10 | 862 /952 | 755 | 825
MATERIAL aluminium / stal / tworzywo sztuczne
KOLOR biaty 1 — |
ROZMIAR (R) 60, 70, 80, 90 cm A
B +90

Garderoba ELEGANCE
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LL]
) SZUFLADA Z ORGANIZEREM
Z
L min / max
8 . m— [ I I
1 " 1
LL] N N
@© ]
0
@) Index: W-PRZEG...-10
C (R)
(ab]
'E Index L min / max A B I
© W -PRZEGB0O-10 | 562 /580 | 468 525 N g
O W -PRZEG70-10 | 862 /680 @ 568 | 625 M
W -PRZEG8B80-10 | 762 /780 | 668 725
W -PRZEGS0-10 | 862 /880 | 768 825
MATERIAL  aluminium / stal / tworzywo sztuczne E
KOLOR biaty i
ROZMIAR (R) 60, 70, 80, 90 cm L - Q: :g
SZUFLADA NA SPODNIE
L min / max
) |
\ \0
N
Y [] — E—
Index: W-WSPQD...-10 aoom ||
(R)
Index L min / max A B |
W -WSP0ODB0-10 | 562 /652 | 468 525 § §
W -WSP0OD70-10 | 662 / 752 | 568 625
W -WSP0OD80-10 | 762 / 852 | 668 725 i I i i |
W -WSPODS0-10 | 862 /952 | 768 825 |
MATERIAL.  aluminium / stal / tworzywo sztuczne L —
KOLOR biaty ‘ L A
ROZMIAR(R) 60, 70, 80, 90 cm Sl

SZUFLADA NA SPODNIE Z ORGANIZEREM

L min / max

N \0 | @
\ I j

" o
Index: W-WSPOP. .-10 M= = e
A /
Index Lmin/max| A B C| D | |
W -WSPOPB0-10 | 562 /652 | 455 | 525 | 2 | 8 | ik (I
W -WSPOP70-10 | 662 /752 | 555 | 625 | 2 | 10 s%
W -WSPOPB0-10 | 762 /852 | 655 | 725 | 2 | 12
W -WSPOPS0-10 | 862 /952 | 755 | 825 | 3 | 14 2
MATERIAL  aluminium / stal / tworzywo sztuczne
KOLOR biaty e 1
ROZMIAR (R) 60, 70, 80, 90 cm A
- B +90 n

138

HF

o00 000 |
000 000

307

]

|

000 000
000 000

]



WIESZAK WYSUWANY NA SPODNIE

Index: W-WWYS02-10

MATERIAL
KOLOR

aluminium / stal / tworzywo sztuczne
biaty

WIESZAK WYSUWANY NA SPODNIE Z ORGANIZEREM

Ty

%

Index: W-WSP0O100-10

MATERIAt  aluminium / stal / tworzywo sztuczne
KOLOR biaty
MONTAZ uniwersalny (prawo - lewostronny)

458

345

215

WIESZAK WYSUWANY NA KRAWATY | PASKI

Index: W-WKRPO02-10 (P)
W-WKRLOO2-10 (L)

MATERIAL  aluminium / stal / tworzywo sztuczne
KOLOR biaty
MONTAZ  prawostronny (P) lub lewostronny (L)

(@

T 0 1 =
ik
L 458 ,

] ——— 1

Garderoba ELEGANCE
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WIESZAK WYSUWANY NA KRAWATY

Index: W-WKROOO-10

MATERIAt
KOLOR
MONTAZ

aluminium / stal / tworzywo sztuczne
biaty
prawostronny (P)

=

WIESZAK WYSUWANY NA SPODNIE Z ORGANIZEREM

Index: W-WYSFOO3-10

MATERIAt  aluminium / stal / tworzywo sztuczne
KOLOR biaty
MONTAZ uniwersalny (prawo - lewostronny)

132

N E

) B

215

WIESZAK WYSUWANY NA KRAWATY | PASKI

Index: W-WGAROG-10

MATERIAL
KOLOR

aluminium / stal / tworzywo sztuczne
biaty

-
i \ L1

458

E—

‘ ‘ O o0 o o0 0O O O O

132

395

! -
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Raczki do drzwi przesuwnych

f(\\j
18 mm ﬁ

mozliwe wypetnienia
142

Kolor Dtugosc - 270 cm

aluminium

A-R18ERG-270-05

Szampan

A-R18ERG-270-90
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Kolor Dtugosc - 270 cm

A-RNOV2-270-05
A-RNOV2-270-50
A-RNOV2-270-10 mozliwe wypetnienia




Raczki do drzwi przesuwnych

144

mozliwe wypetnienia

Kolor

Dtugosc - 270 cm

aluminium A-R18NQOVS-270-05
szampan A-R18N0OVS-270-90
biaty A-R18N0OVS-270-10




Kolor Dtugosc - 270 cm

aluminium

A-R18CAR0O-270-05

szampan

A-R18CAR0O-270-90

mozliwe wypetnienia

Raczki do drzwi przesuwnych
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Raczki do drzwi przesuwnych
,'r-*;‘..‘
4

) I —— Kolor Dtugosc - 270 cm
e [T, e
mozliwe wypetnienia A-R18VIS-270-90




Raczki do drzwi przesuwnych

Kolor Dtugosc - 270 cm

A-R18NERO-270-90 mozliwe wypetnienia




Raczki do drzwi przesuwnych

Kolor Dtugosc - 270 cm

mozliwe wypetnienia A-R18COTE-270-90




i

Kolor Dtugosc - 270 cm

aluminium

A-R10FL-270-05

szampan

A-R10FL-270-90

FLa7 LINE

o

mozliwe wypetnienia

Raczki do drzwi przesuwnych
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] ] Kolor DHugosc - 270 cm

10 mm
aluminium A-R10NOV-270-05T
mozliwe wypetnienia A-R10NOV-270-90




Raczki do drzwi przesuwnych

Kolor Dtugosc - 270 cm

A-R10FORM-270-90 mozliwe wypetnienia




Raczki do drzwi przesuwnych

152

1

4 mm

mozliwe wypetnienia

Kolor Dtugosc - 270 cm

aluminium

A-R10TRAFO-270-05

szampan

A-R10TRAFO-270-90
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Kolor Dtugosc - 270 cm _m
B 10mm [/ 4mm 7
aluminium A-R10FALDA-270-05
A-R10FALDA-270-50 mozliwe wypetnienia




Raczki do drzwi przesuwnych

O
€L

—: 4

mozliwe wypetnienia
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Kolor Dtugosc - 270 cm

aluminium

A-R10ARCO-270-05

szampan

A-R10ARC0O-270-90




INFORMACJE KONTAKTOWE

Zapraszamy do kontaktu z naszymi Przedstawicielami Handlowymi:

POMORSKIE
Marcin Borowski

+48606 142677 WARMINSKO-MAZURSKIE

Marcin Borowski
+48 606 142 677

ZACHODNIOPOMORSKIE
Marcin Borowski

+48 606 142 677
PODLASKIE

Mariusz Zasepa
KUJAWSKO—POMORSKIE +48 888 699 944
Marcin Borowski
+48 606 142677

MAZOWIECKIE
Mariusz Zasepa

WIELKOPOLSKIE +48 888 699 944

Marcin Borowski
LUBUSKIE +48 606 142 677
Marcin Borowski
+48 606 142 677

+ODZKIE
Mariusz Zasepa

+48 888 699 944
LUBELSKIE

Mariusz Zasepa

DOLNOSLASKIE
+48 888 699 944

Marcin Borowski
+48 606 142 677

SWIETOKRZYSKIE
SLASKIE Mateusz Miotk
OPOLSKIE Mateusz Miotk +48 734 406 472

Marcin Borowski
+48 606 162 677 |~ 48734406472

PODKARPACKIE

CZECHY MA£OPOLSKIE e
tukasz Kupczak Mateusz Miotk
+ 48600073981 +48 734 406 472

+420 704772 288

SEOWACJA
Michat Jarosz
+48 728 436 932

Dodatkowo w biurze handlowym w centrali firmy w Pruszkowie,
na Panstwa telefony czekajg nasi pracownicy:

Polska Potudniowa - tel. 22 444 75 10

Polska Potudniowa, Czechy i Stowacja - tel. 22 444 75 67

Polska Pétnocna - tel. 22 444 75 13

Infolinia - tel. 22 444 75 88

Manager Sprzedazy (Polska, Czechy, Stowacja) — Maciej Chetkowski, tel. +48 606 8390 460

Informacje kontaktowe

155



AKCESORIA MEBLOWE |
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OSWIETLENIE LED

GTV to miedzynarodowy dystrybutor oswietlenia
LED i akcesoriow meblowych, abecny na kilkudziesieciu
rynkach swiata. Spatka dziata juz od 17 lat, oferujac
wyjatkowo szeroka game innowacyjnych, estetycznych,
funkcjonalnych i trwatych produktéw. Firma nieustannie
uzupetnia swojg oferte o nowe propozycje, zgodne
z zapotrzebowaniem klientéw oraz zmieniajgcymi
sie trendami w dziedzinie wzornictwa mebli oraz
wyposazenia wnetrz.

Portfolio GTV to obecnie jedna z najbardziej kompletnych
ofert na rynku akcesoriow meblowych i osSwietlenia.
Obejmuje kilka tysiecy produktéw w kilkudziesieciu
grupach produktowych, w tym m.in.: Zzawiasach,
prowadnicach, uchwytach, podnosnikach, wyposazeniu
biura, kuchni i garderoby oraz oswietleniu LED.

Produkty GTV to najnowoczesniejsze rozwigzania
w swoich kategoriach powstajgce z mysla o klientach
poszukujacych najwyzszej jakosci akcesoriow. Kazdy
produkt przygotowany zostat z wyjatkowa dbatoscia
nie tylko o najwyzsza jakos¢, ale takze nowoczesny
i elegancki design. Wykonane sa w catosci z najwyzszych
jakosciowo komponentow gwarantujgcych dtugie
i bezproblemowe uzytkowanie. Wiele produktow
posiada dozywatnig gwarancje oraz certyfikaty znanych
osrodkow badawczych w Europie i na Swiecie.

GTV

ul. Przejazdowa 21, 05-800 Pruszkéw
tel: +48 22 44 47 567, fax: 22 444 75 01
mail: info@gtv.com.pl / www.gtv.com.pl

GTV.COM.PL



GTV

ul. Przejazdowa 21
05-800 Pruszkow
www.gtv.com.pl
info@gtv.com.pl






